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開放施設・機器等の使用及び依頼試験について 1 
 
（開放施設・機器等の種類と使用料） 4
□ 施設使用料 

１ 産業技術センター（本所） 
２ 県南技術支援センター 

□ 多目的ホール関係 付属設備及び器具使用料     4 
□ 機器使用料（使用単位：1 時間） 

１ 産業技術センター（本所）      5
Ⅰ  機械加工機器類（Ａ） 
Ⅱ 材料処理機器類（Ｂ） 
Ⅲ 物性試験機器類（Ｃ） 
Ⅳ 寸法・形状測定、表面観察機器類（Ｄ） 
Ⅴ 電磁気特性測定機器類（Ｅ） 
Ⅵ 分析機器類（Ｆ） 
Ⅶ 環境試験機器類（Ｇ）

Ⅷ 設計・デザイン支援機器類（Ｈ）

Ⅸ その他（Ｉ）

２ 繊維技術支援センター      18
Ⅰ  機械加工機器類（Ａ） 
Ⅱ 材料処理機器類（Ｂ） 
Ⅲ 物性試験機器類（Ｃ） 
Ⅳ 寸法・形状測定、表面観察機器類（Ｄ） 
Ⅴ 分析機器類（Ｆ） 
Ⅵ 環境試験機器類（Ｇ） 
Ⅶ 設計・デザイン支援機器類（Ｈ）

３ 県南技術支援センター      22
Ⅰ  機械加工機器類（Ａ） 
Ⅱ 材料処理機器類（Ｂ） 
Ⅲ 物性試験機器類（Ｃ） 
Ⅳ 寸法・形状測定、表面観察機器類（Ｄ） 
Ⅴ 分析機器類（Ｆ） 
Ⅵ 環境試験機器類（Ｇ） 
Ⅶ 設計・デザイン支援機器類（Ｈ）

Ⅷ その他（Ｉ）

４ 紬織物技術支援センター 25
Ⅰ  機械加工機器類（Ａ） 
Ⅱ 材料処理機器類（Ｂ） 
Ⅲ 物性試験機器類（Ｃ） 
Ⅳ 分析機器類（Ｆ） 
Ⅴ 設計・デザイン支援機器類（Ｈ） 

５ 窯業技術支援センター 27
Ⅰ  機械加工機器類（Ａ） 
Ⅱ 材料処理機器類（Ｂ） 
Ⅲ 物性試験機器類（Ｃ） 
Ⅳ 寸法・形状測定、表面観察機器類（Ｄ） 
Ⅴ 分析機器類（Ｆ） 
Ⅵ その他（Ｉ）



（依頼試験の種類と手数料）

１ 栃木県産業技術センター（本所）     30
Ⅰ 金属の物理試験、化学試験又は測定

Ⅱ 金属の硬さ試験又は金属組織等の写真撮影のための試験片の作製

Ⅲ 金属組織等の写真撮影

Ⅳ 電気・電子測定試験

Ⅴ 電磁両立性の試験又は測定

Ⅵ 樹脂の物理試験又は化学試験

Ⅶ 木質材料等試験

Ⅷ 食品等の保存試験

Ⅸ 食品等の検査

Ⅹ 放射線量の測定

ＸⅠ 放射性核種の測定

ＸⅡ 分析

ＸⅢ 走査型電子顕微鏡等による写真撮影

ⅩⅣ コンピュータ援用設計

ＸⅤ 試験、分析等の成績書の複本の交付又は写真の焼増

２ 繊維技術支援センター      35
Ⅰ 繊維の物理試験又は化学試験

Ⅱ 繊維の物理試験又は化学試験の実施のための洗濯処理

Ⅲ 繊維混用率試験

Ⅳ 放射線量の測定

Ⅴ 分析

Ⅵ 光学顕微鏡又は走査型電子顕微鏡による写真撮影

Ⅶ 試験、分析等の成績書の複本の交付又は写真の焼増

３ 県南技術支援センター      36
Ⅰ 金属の物理試験、化学試験又は測定

Ⅱ 金属の硬さ試験又は金属組織等の写真撮影のための試験片の作製

Ⅲ 金属組織等の写真撮影

Ⅳ 樹脂の物理試験又は化学試験

Ⅴ 樹脂の機械加工

Ⅵ 砕石等の物理試験又は化学試験

Ⅶ 放射線量の測定

Ⅷ 分析

Ⅸ 走査型電子顕微鏡による写真撮影

Ⅹ 試験、分析等の成績書の複本の交付又は写真の焼増

４ 紬織物技術支援センター 38
Ⅰ 繊維の染色加工

Ⅱ 製織準備加工

Ⅲ 仕上加工

Ⅳ 図案作成

Ⅴ 糊剤調整

Ⅵ 放射線量の測定

Ⅶ 測定の成績書の複本の交付

５ 窯業技術支援センター      39
Ⅰ 窯業材料等の耐火度、耐圧強度、吸水率又は比重等の物理試験

Ⅱ 窯業材料等の焼成試験

Ⅲ 窯業材料等の凍害試験

Ⅳ 放射線量の測定

Ⅴ 分析

Ⅵ 試験、分析等の成績書の複本の交付 
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開放施設・機器等の使用及び依頼試験について

 
 
１ 開放施設・機器等の使用

機器利用ライセンスを希望する方は、産業技術センター職員（以下「職員」と

いう。）に相談してください。手続き等の説明をいたします。 
利用許可を受けたい方は、職員から手続き等の説明を受けたうえで、「利用許

可申請書」に必要事項を記入し、提出してください。 
 
※ 上記申請書以外に「利用変更許可申請書」、「利用取消届出書」、「使用料免除申 

請書」、「使用料還付申請書」等がありますので、詳しくは職員にお尋ねください。 
※ 開放施設・機器等の使用に関しては、「栃木県産業技術センター設置、管理及び使用

料条例」、「栃木県産業技術センター設置、管理及び使用料条例施行規則」、並びに

「栃木県産業技術センター施設及び機器等使用要領」に必要な事項を定めてあります。 

 
 
２ 依頼試験

試験、測定又は作業を依頼する方は、職員から手続き等の説明を受けたうえで、

「依頼試験申請書」に必要事項を記入し、提出してください。 
 

※ 上記申請書以外に「依頼試験手数料減免申請書」、「依頼試験手数料返還請求書」等

がありますので、詳しくは職員にお尋ねください。 
※ 依頼試験の実施に関しては、「栃木県手数料条例」、「栃木県産業技術センター等手

数料の額に関する規則」、並びに「栃木県産業技術センター依頼試験要領」に必要な

事項を定めてあります。 

 
 
３ 申請書様式

各種申請書様式は、栃木県産業技術センターのホームページからダウンロードで

きますので、御利用ください。 
ホームページアドレス  
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別記様式第１号（第４条関係）

栃木県産業技術センター利用許可申請書 
年 月 日  

栃木県知事 様 
申請者 住 所  

氏 名  
法人その他の団体にあっては、主たる事務 
所の所在地及び名称並びに代表者の氏名 

利 用 者  
電話番号  

栃 木 県 産 業 技 術 セ ン タ ー 
栃木県産業技術センター繊維技術支援センター 

次のとおり 栃木県産業技術センター県南技術支援センター を利用したいので申請します。 
栃木県産業技術センター紬織物技術支援センター 
栃木県産業技術センター窯業技術支援センター 

利 用 施 設 、 附 属 設 備 
 
及 び 器 具 又 は 機 器 

 
利 用 日 時 

使 用 料 

単 価 件数（時間） 計 

 年 月 日 時から 
年 月 日 時まで 

 
円  

  
円  

 年 月 日 時から 
年 月 日 時まで 

 
円  

  
円  

 年 月 日 時から 
年 月 日 時まで 

 
円  

  
円  

 年 月 日 時から 
年 月 日 時まで 

 
円  

  
円  

利 用 目 的  合 計 円  

そ の 他 （ 特 記 事 項 ）  

※ 行 事 等 の 名 称  

※  
使  
用 
責 
任 
者 

住 所  

職 氏 名  

電 話 番 号 （ ） ※問合せ先 □申請者 □使用責任者 

※ 共 催 者 名  ※使用予定人員 人 

※ 入 場 料 □無料 □有料（ 円） 
 
備考 １ 栃木県産業技術センターの有料施設等（技術支援センターに係るものを除く。）を利用しようと 

する者は、納入すべき使用料の額に相当する額の栃木県収入証紙を裏面にちょう付すること。 
２ 多目的ホール又は多目的ルームの利用を申請する場合にあっては、※印欄に記入すること。 

 



― 3 ―

別記様式第１号                                                                           
 
 
 
 
 

栃木県産業技術センター依頼試験申請書  
                                     平成   年   月   日 
  栃木県産業技術センター所長 様 

  受付番号  

 
 
 申 
 
 
 請 
 
 
 者 

 住所又は所在地  

 会社又は組合名  

   ふりがな 

 

代表者職・氏名 
 

 
 

 電話番号  

 ﾌｧｸｼﾐﾘ  

 担当者氏名   連絡先℡  

 業 種   主要製品  

 従業員数                             人  資本金                    万円 

 提出品名    数 量  

 試験の目的  □品質管理 □生産管理 □新技術・新製品開発 □商取引 □その他（          ） 

 提出品返還の要否     要 ・ 否   完了希望年月日   平成      年   月   日 
  

 試験名及び件数 試 験 名 件 数 基本料金 手 数 料 
 ［試験実施機関名］ 

 
   産業技術センター 
 
   繊維技術 
     支援センター 
   県南技術 
         支援センター 
   紬織物技術 
     支援センター 
   窯業技術 
     支援センター 
 
 （実施機関にチェック 
  してください） 

  
            円                   円 

  
        円            円 

  
            円                    円 

  
            円                    円 

  
            円                    円 

  
            円                    円 

  
            円                    円 

  
            円                    円 

 備  考 
 

 手数料            円 

(注)太線枠内のみ記入してください。 
（試験名及び件数がわからない場合はご相談下さい） 

 
 受 
 
 付 

  
 担 
 
 当 

 

 

  栃木県産業技術センターに依頼試験（技術支援センターを除く）を申

請する場合、納付すべき手数料相当額の栃木県収入証紙を裏面にちょう

付すること。 

備考 
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～

5
0
0
k
H
z
,
最
小
ス
ポ
ッ
ト
径
：
1
0
µ
m
,
ワ
ー
キ
ン
グ
デ
ィ
ス
タ
ン
ス
：
3
0
m
m

ｽ
ﾍ
ﾟ
ｸ
ﾄ
ﾗ
･
ﾌ
ｨ
ｼ
ﾞ
ｯ
ｸ
ｽ

V
G
E
N
-
I
S
P
-
1
-
4
0
-
3
0

1
A
0
0
6
C
小
型
磨
砕
機

1
8
0

食
品
技
術
部

湿
式
・
乾
式
粉
砕
式
，
数
～
5
0
0
m
e
s
h

増
幸
産
業

M
K
C
A
6
-
3

1
A
0
0
1
D
三
次
元
レ
ー
ザ
加
工
機

5
,
2
6
0

材
料
技
術
部

三
次
元
５
軸
制
御
　
　
炭
酸
ガ
ス
レ
ー
ザ
　
　
最
大
出
力
 
4
0
0
0
W

加
工
ス
ト
ロ
ー
ク
 
X
:
2
5
0
0
 
Y
:
1
3
0
0
 
Z
:
6
0
0

日
平
ト
ヤ
マ

T
L
M
-
4
0
8
C
-
4
0
F

1
A
0
0
7
C
試
験
用
ホ
ッ
ト
プ
レ
ス

3
3
0

材
料
技
術
部

熱
板
サ
イ
ズ
：
4
2
0
×
4
2
0
m
m
，
ス
ト
ロ
ー
ク
：
3
0
0
m
m
，
総
圧
締
力
：
5
0
t
，
加
熱
温
度
：

m
a
x
3
0
0
℃

高
木
金
属
工
業

O
-
E

1
A
0
0
8
C
自
動
豆
乳
製
造
装
置

9
7
0

食
品
技
術
部

ゆ
ば
用
豆
乳
製
造
，
大
豆
処
理
量
:
2
k
g
/
回
，
磨
砕
機
1
0
0
V
2
0
0
W

日
東
燃
機
工
業

1
A
0
1
1
C
清
酒
ろ
過
機

6
0

食
品
技
術
部

処
理
能
力
：
～
3
0
㍑
/
回
，
カ
ー
ト
リ
ッ
ジ
フ
ィ
ル
タ
ー
式

塚
本
鑛
吉
商
店

エ
ア
ー
ア
ッ
プ
6
0

1
A
0
1
4
C
多
関
節
溶
接
ロ
ボ
ッ
ト

1
,
2
3
0

材
料
技
術
部

炭
酸
ガ
ス
半
自
動
溶
接
及
び
T
I
G
ナ
ノ
溶
接
仕
様

マ
ニ
ュ
ピ
レ
ー
タ
水
平
方
向
最
大
回
転
半
径
:
1
4
0
2
m
m
,
固
定
ﾃ
ｰ
ﾌ
ﾞ
ﾙ
寸
法
:
W
1
0
0
0
×
D
6
0
0
×
H
7
5
0
m
m

２
軸
ダ
ブ
ル
サ
ポ
ー
ト
ポ
ジ
シ
ョ
ナ
ル
最
大
搭
載
質
量
:
1
5
0
k
g

ダ
イ
ヘ
ン

ア
ル
メ
ガ
E
X
0
6

1
A
0
0
1
K
超
精
密
加
工
機

4
,
9
2
0

機
械
電
子
技
術
部

高
精
度
に
切
削
加
工
、
研
削
加
工
を
行
う
こ
と
が
で
き
る
。

E
L
I
D
研
削
法
が
適
用
で
き
、
ポ
リ
ッ
シ
ュ
レ
ス
鏡
面
仕
上
げ
が
可
能
。

加
工
範
囲
：
X
1
0
0
m
m
 
Y
1
0
0
m
m
 
Z
1
0
0
m
m
 
,
 
最
大
工
具
回
転
数
　
6
0
0
0
0
m
i
n
-
1

東
洋
工
学

リ
ニ
マ
ッ
ク
ス

1
A
0
0
2
D
超
微
細
放
電
加
工
機

1
,
3
8
0

機
械
電
子
技
術
部

微
細
放
電
に
よ
り
，
小
径
の
電
極
を
成
形
し
，
そ
の
電
極
に
よ
っ
て
微
細
穴
の
加
工
を
高
精
度
で
行
う

加
工
機
。
移
動
範
囲
：
2
0
0
×
5
0
×
7
5
m
m
，
位
置
決
め
分
解
能
：
0
.
1
μ
m

松
下
電
器
産
業

M
G
-
E
D
8
2
W

1
A
0
1
8
C
二
軸
エ
ク
ス
ト
ル
ー
ダ
ー

3
,
4
1
0

食
品
技
術
部

処
理
能
力
：
3
0
～
1
0
0
k
g
/
h
r
，
で
ん
ぷ
ん
原
料
の
膨
化
，
た
ん
ぱ
く
原
料
の
組
織
化

幸
和
工
業

K
E
I
-
4
5
-
2
5

1
A
0
2
3
C
包
あ
ん
機

4
2
0

食
品
技
術
部

球
状
，
連
続
棒
状
，
包
み
棒
状
，
生
産
能
力
：
1
0
～
4
0
個
/
分
，
6
5
0
(
W
)
×
1
4
0
0
(
L
)
×
1
,
2
5
0
(
H
)
m
m

レ
オ
ン
自
動
機

C
N
1
2
0

1
A
0
2
4
C
マ
シ
ニ
ン
グ
セ
ン
タ

4
,
0
6
0

機
械
電
子
技
術
部

回
転
工
具
に
よ
り
，
金
型
や
機
械
部
品
を
高
速
高
精
度
に
切
削
す
る
加
工
機
。

移
動
量
X
6
0
0
,
Y
4
0
0
,
Z
3
5
0
m
m
，
主
軸
最
高
回
転
数
2
4
,
0
0
0
r
p
m
，

最
高
送
り
速
度
5
0
0
0
m
m
/
m
i
n
，
ツ
ー
ル
シ
ャ
ン
ク
B
T
4
0

安
田
工
業

Y
B
M
-
6
4
0
V
3

1
A
0
2
5
C
み
そ
か
く
は
ん
混
合
機

1
0
0

食
品
技
術
部

処
理
能
力
：
1
5
k
g
/
回
，
羽
根
回
転
速
度
：
2
5
～
1
0
0
r
p
m

東
京
菊
池
商
会

K
R
M
-
1
5

1
A
0
2
8
C
ワ
イ
ド
ベ
ル
ト
サ
ン
ダ
ー

1
,
1
4
0

材
料
技
術
部

最
大
加
工
幅
×
厚
さ
：
1
,
0
0
0
×
1
3
0
m
m

２
連
式
ヘ
ッ
ド
：
ド
ラ
ム
式
ヘ
ッ
ド
＋
エ
ア
パ
ッ
ド
式
ヘ
ッ
ド

ア
ミ
テ
ッ
ク

N
S
P
-
1
0
0
D
C
V

機
器
 
№
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

　
Ⅱ

　
材

料
処

理
機

器
類

（
Ｂ

）

機
　
　
　
　
器
　
　
　
 
名

使
用
料
（
円
）

担
当
部
署

仕
　
　
　
　
　
　
　
　
様

メ
ー
カ
ー
及
び
型
式

1
B
0
0
1
E
遠
心
分
離
器

5
0

食
品
技
術
部

食
品
の
溶
液
成
分
と
固
体
成
分
を
分
離
す
る
の
に
使
用
　
　
最
大
3
3
0
0
r
p
m

ク
ボ
タ

8
4
1
0
型

1
B
0
0
1
C
簡
易
高
圧
試
験
装
置

1
4
0

食
品
技
術
部

容
量
：
0
.
5
㍑
，
処
理
圧
力
：
9
8
M
P
a

水
圧
チ
ャ
ン
バ
ー

S
A
T
A
C
0

1
B
0
0
2
C
簡
易
み
そ
製
き
く
機

1
2
0

食
品
技
術
部

製
造
量
：
～
1
0
k
g
，
設
定
温
度
：
室
温
～
4
0
℃

ヤ
エ
ガ
キ
製
作
所

H
K
3
0

1
B
0
0
1
H
乾
熱
滅
菌
器

7
0

食
品
技
術
部

微
生
物
培
養
器
具
の
加
熱
殺
菌
。
プ
ロ
グ
ラ
ム
機
能
付
。
設
定
最
高
温
度
2
6
0
℃

い
す
ず
製
作
所

2
-
2
0
8
0

1
B
0
0
2
E
高
圧
滅
菌
器

1
0
0

食
品
技
術
部

1
2
1
℃
，
1
5
～
1
2
0
分
滅
菌
用
，
最
高
使
用
圧
力
：
1
.
7
k
g
f
/
c
m
2

ヤ
マ
ト
科
学

S
M
-
5
1
型

1
B
0
0
3
C
小
型
蒸
煮
缶

9
0
0

食
品
技
術
部

蒸
気
圧
：
～
1
k
g
ｆ
/
c
m
2

小
池
鉄
工
　
特
注

1
B
0
0
1
I
湿
式
小
型
切
断
機

3
1
0

材
料
技
術
部

切
断
可
能
な
サ
ン
プ
ル
の
サ
イ
ズ
：
角
材
□
4
0
，
丸
棒
φ
6
0
。
モ
ー
タ
出
力
：
1
.
5
k
w
。

切
断
砥
石
回
転
数
：
2
2
5
0
r
p
m

リ
フ
ァ
イ
ン
テ
ッ
ク

R
C
A
-
2
3
4

1
B
0
0
1
M
自
動
研
磨
装
置

2
,
0
5
0

材
料
技
術
部

金
属
組
織
の
観
察
を
目
的
に
，
「
樹
脂
埋
込
装
置
」
で
作
製
し
た
試
料
を
自
動
的
に
研
磨
し
て
鏡
面
に

仕
上
げ
る
。
円
板
直
径
：
2
5
0
m
m
､
円
板
回
転
数
：
4
0
～
6
0
0
r
p
m
､
最
大
加
圧
力
：
4
0
0
N

丸
本
ス
ト
ル
ア
ス
㈱

テ
グ
ラ
ミ
ン
-
2
5

1
B
0
0
1
K
自
動
電
解
研
磨
装
置

1
4
0

材
料
技
術
部

金
属
の
組
織
観
察
の
た
め
の
電
解
研
磨
及
び
エ
ッ
チ
ン
グ
を
行
う
。

電
圧
値
：
研
磨
(
P
O
L
I
S
H
)
0
～
1
0
0
V
,
エ
ッ
チ
ン
グ
(
E
T
C
H
)
0
～
1
0
V

電
流
値
：
研
磨
(
P
O
L
I
S
H
)
0
～
 
1
0
A
,
エ
ッ
チ
ン
グ
(
E
T
C
H
)
0
～
 
1
A

ビ
ュ
ー
ラ
ー

エ
レ
ク
ト
ロ
メ
ッ
ト
4

1
B
0
0
4
C
自
動
納
豆
発
酵
装
置

2
4
0

食
品
技
術
部

製
造
量
：
5
0
g
パ
ッ
ク
×
3
0
個
，
温
度
5
～
5
5
℃
，
湿
度
：
5
0
～
1
0
0
%
R
H

鈴
与

S
Y
-
N
0
2
0

1
B
0
0
2
K
自
動
ホ
イ
ロ

1
3
0

食
品
技
術
部

パ
ン
生
地
等
の
解
凍
・
冷
蔵
・
発
酵
及
び
加
湿
を
行
う
。

使
用
温
度
範
囲
：
-
1
9
～
4
5
℃
 
,
 
加
湿
方
式
：
ス
プ
レ
ー
式
 
,
 
2
室
別
制
御
可
能

共
立
プ
ラ
ン
ト
工
業

パ
ン
ス
テ
ー
ジ
Ⅱ
ド
ゥ
コ
ン

デ
ィ
シ
ョ
ナ
ー

1
B
0
0
2
D
樹
脂
埋
込
装
置

8
2
0

材
料
技
術
部

金
属
組
織
の
観
察
を
目
的
に
，
試
料
内
径
1
.
0
イ
ン
チ
，
1
.
2
5
イ
ン
チ
，
1
.
5
イ
ン
チ
の
い
ず
れ
か
の
金

型
で
樹
脂
に
埋
め
込
む
。
温
度
 
4
8
.
9
～
1
8
2
.
2
℃
，
圧
力
 
8
.
3
～
3
0
M
P
a

B
U
E
H
L
E
R

S
I
M
P
L
I
M
E
T
3
0
0
0

1
B
0
0
3
D
試
料
切
断
機

8
2
0

材
料
技
術
部

試
料
サ
イ
ズ
：
異
形
試
料
 
6
3
×
2
0
5
×
1
0
0
m
m
,
 
丸
棒
 
1
0
8
m
m
，
モ
ー
タ
ー
出
力
：
5
.
5
k
W
，

回
転
数
：
2
0
0
0
r
p
m

B
U
E
H
L
E
R

P
O
W
E
R
M
E
T
2

1
B
0
0
5
C
真
空
凍
結
乾
燥
機

5
0
0

食
品
技
術
部

ト
レ
イ
面
積
：
0
.
4
m
2
（
3
0
×
4
5
c
m
×
3
段
）
，
棚
設
定
温
度
：
-
4
5
～
1
0
0
℃
，
真
空
度
：
4
P
a
以
下

共
和
真
空

R
L
E
Ⅱ
-
1
0
3

1
B
0
0
6
C
ス
パ
ッ
タ
リ
ン
グ
装
置

1
,
2
2
0

機
械
電
子
技
術
部

金
属
・
絶
縁
物
を
ス
パ
ッ
タ
し
，
試
料
に
コ
ー
テ
ィ
ン
グ
を
行
う
。
タ
ー
ゲ
ッ
ト
寸
法
：
φ
8
0
m
m
　
基

板
電
極
：
φ
8
0
m
m
　
到
達
圧
力
：
6
.
7
×
1
0
-
4
P
a

真
空
機
工

R
F
S
-
2
0
0

1
B
0
0
2
H
超
遠
心
粉
砕
装
置

1
7
0

食
品
技
術
部

中
硬
質
，
脆
い
試
料
の
粉
砕
。
投
入
試
料
最
大
サ
イ
ズ
1
0
m
m
，
ロ
ー
タ
ー
回
転
速
度
1
4
,
0
0
0
及
び

1
8
,
0
0
0
r
p
m
，
ス
ク
リ
ー
ン
(
梯
形
孔
)
メ
ッ
シ
ュ
0
.
5
及
び
1
.
0
m
m
，

処
理
量
～
9
0
0
m
l
(
バ
ッ
チ
)
・
～
5
0
0
0
m
l
(
連
続
)
，
電
磁
式
試
料
供
給
装
置
付

レ
ッ
チ
ェ

Z
M
1
0
0

1
B
0
0
7
C
超
高
圧
試
験
機

4
8
0

食
品
技
術
部

容
量
：
5
0
0
m
l
(
φ
6
0
×
2
0
0
m
m
)
，
処
理
圧
力
：
6
8
4
M
P
a
ま
で
，
使
用
温
度
：
常
温
，
2
k
w

三
菱
重
工
業

M
F
P
-
7
0
0
0

1
B
0
1
0
C
バ
イ
オ
リ
ア
ク
タ
ー
装
置

9
3
0

食
品
技
術
部

微
生
物
の
連
続
発
酵
，
反
応
槽
容
量
：
1
0
㍑
×
2
，
1
㍑
×
1
，
設
定
温
度
：
室
温
～
4
0
℃

東
京
理
化

M
F
B
-
2
5
0
M
E

機
器
 
№
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

1
B
0
1
1
C
パ
ン
オ
ー
ブ
ン

3
9
0

食
品
技
術
部

設
定
温
度
：
～
3
0
0
℃
，
8
0
W
×
1
2
0
D
(
c
m
)
×
2
段

ｺ
ﾄ
ﾌ
ﾞ
ｷ
ﾍ
ﾞ
ｰ
ｷ
ﾝ
ｸ
ﾞ
ﾏ
ｼ
ﾝ

K
O
G
C
-
6
0
4
2

1
B
0
1
3
C
プ
ラ
ズ
マ
エ
ッ
チ
ン
グ
装
置

2
,
4
3
0

材
料
技
術
部

反
応
器
：
パ
イ
レ
ッ
ク
ス
製
，
3
0
0
m
m
φ
，
基
板
：
1
6
0
m
m
φ
，
電
極
：
平
行
平
板
型
，

R
F
電
源
：
1
3
.
5
6
M
H
z
，
3
0
0
W

ｻ
ﾑ
ｺ
ｲ
ﾝ
ﾀ
ｰ
ﾅ
ｼ
ｮ
ﾅ
ﾙ
研
究
所

P
D
-
1
0
S

1
B
0
1
4
C
プ
ラ
ズ
マ
Ｃ
Ｖ
Ｄ

5
,
2
5
0

材
料
技
術
部

反
応
器
：
S
U
S
製
，
成
膜
有
効
面
積
：
1
0
0
m
m
φ
，
電
極
：
平
行
平
板
型
，

R
F
電
源
：
1
3
.
5
6
M
H
z
，
4
5
0
W

ｻ
ﾑ
ｺ
ｲ
ﾝ
ﾀ
ｰ
ﾅ
ｼ
ｮ
ﾅ
ﾙ
研
究
所

P
D
-
1
0
S
T

1
B
0
1
5
C
プ
ラ
ズ
マ
重
合
装
置

1
,
2
5
0

材
料
技
術
部

反
応
器
：
パ
イ
レ
ッ
ク
ス
製
，
2
2
0
m
m
φ
，
基
板
：
1
0
0
m
m
φ
，
電
極
：
平
行
平
板
型
，

R
F
電
源
：
1
3
.
5
6
M
H
z
，
2
0
0
W

ｻ
ﾑ
ｺ
ｲ
ﾝ
ﾀ
ｰ
ﾅ
ｼ
ｮ
ﾅ
ﾙ
研
究
所

B
P
-
1

1
B
0
0
3
E
ホ
モ
ジ
ナ
イ
ザ
ー

3
0

食
品
技
術
部

食
品
に
加
水
し
磨
砕
す
る
の
に
使
用

日
本
精
機
製
作
所

A
M
-
7
型

1
B
0
1
7
C
ゆ
ば
製
造
装
置

1
,
0
8
0

食
品
技
術
部

4
枚
取
り
，
槽
：
6
0
×
4
0
×
1
0
(
c
m
)
×
4
槽
，
温
度
制
御
：
～
9
5
℃

日
東
燃
機
工
業

1
B
0
0
3
H
ラ
ボ
用
凍
結
乾
燥
機

2
7
0

食
品
技
術
部

少
量
サ
ン
プ
ル
の
凍
結
乾
燥
。
ト
ラ
ッ
プ
冷
却
温
度
-
5
0
℃
，
ト
ラ
ッ
プ
除
湿
容
量
4
ℓ
/
回
，

凍
結
容
器
取
り
付
け
口
9
本

東
京
理
化

F
D
-
1

　
Ⅲ

　
物

性
試

験
機

器
類

（
Ｃ

)

機
　
　
　
　
器
　
　
　
 
名

使
用
料
（
円
）

担
当
部
署

仕
　
　
　
　
　
　
　
　
様

メ
ー
カ
ー
及
び
型
式

1
C
0
0
1
C
鉛
筆
引
っ
か
き
試
験
機

2
5
0

材
料
技
術
部

サ
ン
プ
ル
寸
法
：
1
5
0
×
7
0
×
3
m
m
、
引
っ
か
き
速
度
：
3
0
m
m
/
m
i
n

ヨ
シ
ミ
ツ
精
機

C
2
2
1

1
C
0
0
2
C
応
力
測
定
装
置

1
,
3
2
0

材
料
技
術
部

測
定
範
囲
：
2
×
1
0
7
～
4
×
1
0
1
0
d
y
n
e
/
c
m
2
，
温
度
使
用
範
囲
：
室
温
～
5
0
0
℃
，

サ
ン
プ
ル
サ
イ
ズ
：
1
0
0
,
1
2
5
,
1
5
0
,
2
0
0
m
m
φ

ｹ
ｰ
ｴ
ﾙ
ｴ
ｰ
・
ﾃ
ﾝ
ｺ
ｰ
ﾙ

F
L
X
-
2
3
2
0

1
C
0
0
1
D
応
力
腐
食
割
れ
試
験
装
置

4
7
0

材
料
技
術
部

使
用
温
度
範
囲
：
　
室
温
～
2
5
0
℃
　
　
　
腐
食
槽
寸
法
：
　
φ
9
6
×
3
9
6

総
荷
重
：
2
k
N
～
2
0
k
N
　
　
温
度
制
御
方
式
：
サ
イ
リ
ス
タ
ー
式
P
I
D
制
御

東
伸
工
業

1
C
R
T
-
2
0

1
C
0
0
4
C
家
具
強
度
試
験
機
（
箱
物
用
）

5
6
0

材
料
技
術
部

座
面
の
静
的
強
度
試
験
や
耐
久
性
試
験
に
対
応
　
試
験
力
：
3
0
0
～
2
0
0
0
N

さ
く
ら
工
業

Ａ

1
C
0
0
2
D
ク
リ
ー
プ
応
力
試
験
装
置

6
4
0

材
料
技
術
部

使
用
温
度
範
囲
：
3
0
0
～
9
0
0
℃
　
　
炉
体
寸
法
：
 
内
径
:
φ
8
0
 
外
形
:
φ
3
0
0
 
全
長
:
5
0
0

総
荷
重
：
2
k
N
～
2
0
k
N
　
　
温
度
制
御
方
式
：
Ｐ
Ｃ
に
よ
る
P
I
D
制
御

東
伸
工
業

R
T
-
2
0

1
C
0
0
5
C
ク
ロ
ス
カ
ッ
ト
は
く
離
試
験
機

1
6
0

材
料
技
術
部

平
行
線
間
隔
：
0
.
5
･
1
.
0
･
1
.
5
･
2
.
0
m
m
、
サ
ン
プ
ル
寸
法
：
8
0
×
1
0
0
m
m

ヨ
シ
ミ
ツ
精
機

C
2
2
2

1
C
0
0
6
C
工
具
動
力
計

6
0
0

機
械
電
子
技
術
部

測
定
範
囲
：
X
．
Y
．
Z
．
±
5
k
N
，
分
解
能
：
0
.
0
1
N

キ
ス
ラ
ー

9
2
5
7
B

1
C
0
0
1
N
細
管
剛
性
試
験
機

6
8
0

機
械
電
子
技
術
部

３
点
曲
げ
試
験
,
 
曲
げ
ス
パ
ン
 
6
0
m
m
以
下
,
 
押
し
治
具
先
端
 
R
1
,
6
0
度
,

ロ
ー
ド
セ
ル
容
量
 
5
N
／
2
0
N

ｱ
ｲ
ｺ
ｰ
ｴ
ﾝ
ｼ
ﾞ
ﾆ
ｱ
ﾘ
ﾝ
ｸ
ﾞ
㈱

F
T
N
1
-
1
3
A
-
F

1
C
0
0
2
N
細
管
破
損
性
試
験
機

6
1
0

機
械
電
子
技
術
部

交
番
応
力
負
荷
,
 
負
荷
速
度
 
0
.
2
～
1
.
0
H
z
,
 
最
大
荷
重
 
2
0
N
,
 
荷
重
幅
 
±
1
0
m
m
以
下
,

試
験
細
管
径
 
1
.
0
m
m
以
下

ｱ
ｲ
ｺ
ｰ
ｴ
ﾝ
ｼ
ﾞ
ﾆ
ｱ
ﾘ
ﾝ
ｸ
ﾞ
㈱

1
C
0
0
7
C
材
料
表
面
音
診
機

3
2
0

機
械
電
子
技
術
部

工
業
材
料
の
硬
さ
，
焼
入
深
さ
，
メ
ッ
キ
厚
，
薄
板
厚
さ
材
料
音
速
，
探
傷
検
査
，

材
料
表
面
の
劣
化
診
断
等
の
非
破
壊
に
よ
る
検
査
機
器
。
最
大
パ
ル
ス
電
圧
6
0
0
V
，

サ
ン
プ
リ
ン
グ
周
波
数
1
0
0
M
H
z
，
周
波
数
帯
域
7
0
k
H
z
～
1
5
M
H
z

タ
ン
ガ
ロ
イ

U
S
H
-
B

1
C
0
0
1
E
色
彩
色
差
計
（
み
そ
用
測
色
計
）

5
0

食
品
技
術
部

表
面
色
の
測
定
（
Y
,
x
,
z
 
ま
た
は
 
L
,
a
,
b
 
で
表
示
）

ミ
ノ
ル
タ

C
R
-
1
3

機
器
 
№
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

1
C
0
0
3
D
実
大
万
能
材
料
試
験
機

4
0
0

材
料
技
術
部

最
大
試
験
力
 
2
5
0
k
N
，
測
定
精
度
±
1
.
0
％
以
内
，
試
験
有
効
幅
1
2
2
0
m
m
，
有
効
試
験
長
6
0
0
0
m
m
，

圧
縮
・
曲
げ
試
験
，
シ
ン
グ
ル
・
ク
リ
ー
プ
・
サ
イ
ク
ル
モ
ー
ド
，

建
築
用
ボ
ー
ド
・
建
築
用
構
成
材
（
パ
ネ
ル
）
・
構
造
用
合
板
・
集
成
材
等
の
荷
重
試
験
に
対
応

ミ
ネ
ベ
ア

T
G
-
2
5
0
k
N
B

1
C
0
0
9
C
シ
ャ
ル
ピ
ー
衝
撃
試
験
機

1
6
0

機
械
電
子
技
術
部

J
I
S
規
格
に
基
づ
き
，
金
属
材
料
の
衝
撃
吸
収
エ
ネ
ル
ギ
ー
を
測
定
す
る
た
め
の
試
験
機
で
，

半
自
動
型
で
エ
ネ
ル
ギ
ー
換
算
表
示
を
す
る
。
秤
量
：
5
0
0
J

Ｊ
Ｔ
ト
ー
シ

C
I
-
5
0
0
D
-
E
H
R

1
C
0
0
1
J
振
動
解
析
装
置

1
8
0

機
械
電
子
技
術
部

再
生
び
び
り
振
動
の
防
止
条
件
を
解
析
す
る
装
置
。

C
u
t
 
P
r
o
 
(
M
A
L
)
 
イ
ン
パ
ル
ス
ハ
ン
マ
加
速
度
セ
ン
サ
9
7
0
0
M
0
1
 
(
キ
ス
ラ
ー
)

日
本
キ
ス
ラ
ー

C
u
t
 
P
r
o

1
C
0
0
1
O
ス
ク
ラ
ッ
チ
試
験
装
置

1
,
5
0
0

材
料
技
術
部

(
C
S
R
1
0
0
0
)
荷
重
範
囲
：
1
5
0
0
m
N
－
2
9
4
N
,
剥
離
検
出
機
能
：
Ａ
Ｅ
（
ア
コ
ー
ス
テ
ィ
ッ
ク
エ
ミ
ッ
シ
ョ

ン
）
セ
ン
サ

(
C
S
R
5
0
0
0
)
荷
重
範
囲
：
1
m
N
－
1
5
0
0
m
N
,
剥
離
検
出
機
能
：
加
速
度
セ
ン
サ

レ
ス
カ

C
S
R
1
0
0
0
/
C
S
R
5
0
0
0

1
C
0
0
2
K
接
触
角
計

1
9
0

材
料
技
術
部

接
触
角
自
動
計
測
(
自
動
着
液
認
識
,
自
動
画
像
取
込
)
，

接
触
角
経
時
変
化
測
定
(
自
動
画
像
取
込
間
隔
1
/
6
0
秒
)

協
和
界
面
科
学

D
M
s
－
4
0
0
Y
S

1
C
0
0
2
E
超
微
小
押
込
み
硬
さ
試
験
機

3
,
1
2
0

材
料
技
術
部

試
験
力
範
囲
：
0
.
0
9
8
～
9
8
0
m
N
，
分
解
能
：
0
.
0
2
μ
N
，
位
置
精
度
：
±
0
.
3
μ
m
以
内
，
測
定
方
式
：

静
電
容
量
，
直
線
性
：
フ
ル
ス
ケ
ー
ル
2
0
μ
m
の
±
0
.
2
5
%
以
内
，
圧
子
：
三
角
錐
圧
子
（
対
稜
角

1
1
5
°
)
,
先
端
曲
率
半
径
：
0
.
1
μ
m
以
下
，
モ
ニ
タ
画
面
倍
率
：
約
8
5
0
倍

エ
リ
オ
ニ
ク
ス

E
N
T
-
1
1
0
0
a

1
C
0
0
4
D
テ
ク
ス
チ
ャ
ー
測
定
装
置

7
6
0

食
品
技
術
部

食
品
の
硬
さ
や
そ
し
ゃ
く
等
の
物
性
の
測
定
に
使
用
す
る
。
最
大
測
定
速
度
4
0
m
m
/
s
e
c
，

最
大
測
定
荷
重
5
0
0
N
，
音
響
比
較
シ
ス
テ
ム
付

S
t
a
b
l
e
 
M
i
c
r
o
 
S
y
s
t
e
m
s

T
A
.
X
T
.
P
l
u
s

1
C
0
0
5
D
デ
ジ
タ
ル
変
角
光
沢
計

1
0
0

材
料
技
術
部

入
射
角
：
2
0
°
～
 
8
5
°
　
受
光
角
：
0
°
～
8
5
°
（
但
し
入
射
角
＋
受
光
角
は
3
0
°
以
上
）

光
源
：
6
V
 
1
0
W
ハ
ロ
ゲ
ン
ラ
ン
プ
　
測
定
孔
：
φ
4
5
　
入
射
角
及
び
受
光
角
は
任
意
に
変
角
可
能

ス
ガ
試
験
機

U
G
V
-
6
P

1
C
0
0
6
D
デ
ュ
ポ
ン
衝
撃
試
験
器

3
0

材
料
技
術
部

塗
料
被
膜
，
プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
シ
ー
ト
な
ど
の
付
着
強
度
や
点
衝
撃
強
度
の
判
定

お
も
り
：
3
0
0
，
5
0
0
，
1
0
0
0
㌘
　
撃
ち
型
：
1
/
1
6
,
1
/
8
,
3
/
1
6
,
1
/
4
,
1
/
2
ｲ
ﾝ
ﾁ

受
台
：
1
/
1
6
-
3
/
1
6
,
1
/
8
-
1
/
4
,
平
面
－
1
/
2
ｲ
ﾝ
ﾁ
　
落
下
高
さ
：
5
0
～
5
0
0
m
m
ま
で
5
0
m
m
間
隔

太
佑
機
材

№
2
0
9

1
C
0
1
8
C
テ
ン
シ
プ
レ
ッ
サ

5
2
0

食
品
技
術
部

食
品
の
物
性
を
測
定
す
る
。
荷
重
：
0
～
1
0
k
g
 
 
o
r
 
 
0
～
5
0
k
g
。

タ
ケ
ト
モ

T
T
P
-
5
0
B
X

1
C
0
0
7
D
塗
膜
耐
し
ょ
く
試
験
器

3
0

材
料
技
術
部

各
種
塗
膜
の
耐
蝕
性
を
試
験
す
る
器
具
　
硝
子
管
：
ﾊ
ﾟ
ｲ
ﾚ
ｯ
ｸ
ｽ
　
内
径
φ
5
0
×
6
0
m
m
　
内
容
積
：
1
1
0
m
l

×
2
　
試
験
片
：
1
5
0
×
2
0
m
m
2
枚
使
用
可
　
8
ｾ
ｯ
ﾄ
用
意
し
て
あ
る
た
め
重
ね
使
用
も
可
能

太
佑
機
材

№
3
0
8

1
C
0
0
3
K
熱
膨
張
試
験
機

7
8
0

材
料
技
術
部

測
定
可
能
温
度
範
囲
：
3
0
0
～
1
5
0
0
℃
，
変
位
検
出
範
囲
：
±
0
.
5
～
±
2
5
0
0
μ
m

ﾌ
ﾞ
ﾙ
ｶ
ｰ
･
ｴ
ｲ
ｴ
ｯ
ｸ
ｽ
ｴ
ｽ

T
M
A
4
2
0
0
S
A

1
C
0
0
8
D
粘
弾
性
測
定
装
置

1
,
0
3
0

食
品
技
術
部

ト
ル
ク
範
囲
：
0
.
0
0
0
5
～
2
0
0
m
N
m
，
測
定
温
度
：
-
6
0
℃
～
5
0
0
℃

ハ
ー
ケ
　
レ
オ
ス
ト
レ
ス

R
S
6
0
0

1
C
0
2
0
C
粘
度
測
定
装
置

3
0
0

食
品
技
術
部

周
波
数
範
囲
：
1
0
-
5
～
1
0
0
r
a
d
/
s
e
c
，
ト
ル
ク
：
0
.
0
2
～
2
0
0
0
g
･
c
m
,
 
回
転
式

ブ
ル
ッ
ク
フ
ィ
ー
ル
ド

L
V
D
V
-
Ⅱ

+

1
C
0
2
1
C
万
能
材
料
試
験
機
（
２
０
０
０
ｋ
Ｎ
）

9
1
0

機
械
電
子
技
術
部

荷
重
容
量
:
2
0
0
0
k
N
，
最
大
ラ
ム
ス
ト
ロ
ー
ク
:
3
0
0
m
m
，
最
大
引
張
り
間
隔
:
1
1
0
0
m
m
，

最
大
圧
縮
間
隔
:
1
1
0
0
m
m

東
京
衡
機
製
造
所

R
U
E
2
0
0
型

1
C
0
2
2
C
万
能
材
料
試
験
機
（
５
０
０
ｋ
Ｎ
）

1
,
6
0
0

機
械
電
子
技
術
部

荷
重
容
量
：
5
0
0
k
N
，
最
大
引
張
間
隔
1
0
9
5
m
m
，
最
大
圧
縮
間
隔
9
1
5m
m
，
ラ
ム
ス
ト
ロ
ー
ク
2
5
0
m
m

東
京
衡
機
製
造
所

R
U
5
0
0
H
-
T
K
2
1

1
C
0
2
3
C
万
能
材
料
試
験
機
（
５
０
ｋ
Ｎ
）

8
1
0

材
料
技
術
部

木
質
材
料
お
よ
び
金
属
材
料
の
各
種
強
度
試
験
を
行
う
た
め
の
機
器
。

負
荷
容
量
：
5
0
ｋ
N
　
ク
ロ
ス
ヘ
ッ
ド
速
度
範
囲
：
0
.
0
0
0
5
～
1
0
0
0
m
m
/
m
i
n

ク
ロ
ス
ヘ
ッ
ド
テ
ー
ブ
ル
間
隔
：
1
0
4
5
m
m
　
有
効
試
験
幅
：
5
7
5
m
m

島
津
製
作
所

A
G
-
5
0
K
N
I
 
M
2

1
C
0
2
4
C
万
能
材
料
試
験
機
（
５
０
ｋ
Ｎ
，
樹
脂
・
フ
ァ

イ
ン
セ
ラ
ミ
ッ
ク
ス
用
）

2
,
3
9
0

材
料
技
術
部

最
大
荷
重
：
5
0
k
N
 
 
試
験
モ
ー
ド
：
引
張
・
伸
び
・
曲
げ
・
圧
縮
特
性

島
津
製
作
所

ｵ
ｰ
ﾄ
ｸ
ﾞ
ﾗ
ﾌ
 
A
G
-
M
1

1
C
0
2
5
C
万
能
引
張
試
験
機

3
,
2
4
0

材
料
技
術
部

荷
重
容
量
：
5
0
k
N
(
5
0
0
0
k
g
f
)
，
最
高
速
度
：
5
0
0
m
m
/
m
i
n
，
最
低
速
度
：
0
.
0
0
1
m
m
/
m
i
n

イ
ン
ス
ト
ロ
ン

5
5
6
9
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

1
C
0
0
1
K
微
小
部
Ｘ
線
応
力
測
定
装
置

3
,
1
7
0

材
料
技
術
部

X
線
の
回
折
現
象
を
利
用
し
て
，
試
料
表
面
の
残
留
応
力
を
測
定
す
る
。

測
定
面
積
：
φ
3
0
μ
m
～
φ
4
m
m

試
料
サ
イ
ズ
：
W
7
0
0
m
m
×
D
5
0
0
m
m
×
H
3
3
5
m
m
 
,
 
試
料
重
量
：
2
0
k
g
以
下

リ
ガ
ク

A
u
t
o
 
M
A
T
E
 
M
 
シ
ス
テ
ム

1
C
0
2
6
C
ビ
ス
コ
グ
ラ
フ

6
6
0

食
品
技
術
部

測
定
粘
度
：
～
1
0
0
0
B
.
U
，
測
定
温
度
範
囲
：
-
1
5
～
9
7
℃
，
測
定
方
法
：
ピ
ン
型
、
板
型

ブ
ラ
ベ
ン
ダ
ー

P
T
-
1
0
0

1
C
0
2
7
C
ビ
ッ
カ
ー
ス
硬
さ
試
験
機

金
属
材
料
等
の
硬
さ
を
評
価
す
る
。
四
角
錘
圧
子
の
荷
重
と
く
ぼ
み
の
表
面
積
か
ら
ビ
ッ
カ
ー
ス
硬
さ

値
を
求
め
る
。
試
験
荷
重
：
9
.
8
0
7
～
4
9
0
.
3
N

ア
カ
シ

H
V
-
1
1
4

1
C
0
2
8
C
ロ
ッ
ク
ウ
ェ
ル
硬
さ
試
験
機

金
属
材
料
等
の
硬
さ
を
評
価
す
る
。
圧
子
の
侵
入
深
さ
か
ら
ロ
ッ
ク
ウ
ェ
ル
硬
さ
値
を
求
め
る
。

試
験
荷
重
：
1
4
7
.
1
～
1
4
7
1
N
，
ス
ケ
ー
ル
：
A
,
B
,
C
,
D
,
F
,
G
等

ア
カ
シ

H
R
5
2
2

1
C
0
2
9
C
ブ
リ
ネ
ル
硬
さ
試
験
機

金
属
材
料
等
の
硬
さ
を
評
価
す
る
。
球
圧
子
に
よ
り
で
き
る
く
ぼ
み
の
大
き
さ
か
ら
ブ
リ
ネ
ル
硬
さ
値

を
求
め
る
。
試
験
荷
重
：
4
9
0
3
～
2
9
4
2
0
N
，
圧
子
：
超
硬
 
5
,
1
0
m
m

ア
カ
シ

A
B
K
-
1

1
C
0
3
0
C
シ
ョ
ア
硬
さ
試
験
機

金
属
材
料
等
の
シ
ョ
ア
硬
さ
試
験
を
行
う
。
硬
さ
値
：
H
S
5
～
1
0
5
，

ダ
イ
ヤ
モ
ン
ド
ハ
ン
マ
ー
：
3
6
g
，
落
下
高
さ
：
1
9
m
m

今
井
試
験
機

D
型

1
C
0
0
1
Q
疲
労
試
験
機

3
,
1
1
0

機
械
電
子
技
術
部

金
属
材
料
に
対
し
、
引
張
圧
縮
方
向
の
繰
り
返
し
荷
重
を
与
え
る
こ
と
で
疲
労
強
度
の
評
価
を
行
う
。

最
大
荷
重
：
±
1
0
0
k
N
 
,
 
周
波
数
：
3
0
～
2
8
5
H
z
 
,
 
最
大
振
幅
：
3
 
m
m

Z
w
i
c
k
 
J
a
p
a
n

V
i
b
r
o
p
h
o
r
e
 
1
0
0

1
C
0
0
1
H
ピ
ン
オ
ン
デ
ィ
ス
ク
型
摩
擦
摩
耗
試
験
機

2
0
0

材
料
技
術
部

最
大
回
転
数
：
3
0
0
0
r
p
m
，
荷
重
1
0
～
2
0
0
0
g
f
，
タ
ー
ン
テ
ー
ブ
ル
サ
イ
ズ
：
5
イ
ン
チ
φ
，

圧
子
移
動
範
囲
：
回
転
中
心
～
外
周
，
圧
子
ホ
ル
ダ
ー
：
ピ
ン
圧
子
用
・
1
0
m
m
φ
ボ
ー
ル
圧
子
用
，

試
料
サ
イ
ズ
：
1
0
m
m
□
～
5
イ
ン
チ
φ
（
事
前
に
御
照
会
く
だ
さ
い
）

新
東
科
学

H
E
I
D
O
N
 
T
I
P
E
：
2
0

1
C
0
3
4
C
分
光
エ
リ
プ
ソ
メ
ー
タ

5
7
0

材
料
技
術
部

方
式
：
ダ
イ
オ
ー
ド
ア
レ
イ
分
光
式
回
転
コ
ン
ペ
ン
セ
ー
タ
ー
型
。
測
定
波
長
域
：
2
4
5
～
1
0
0
0
n
m

パ
ラ
メ
ー
タ
測
定
レ
ン
ジ
：
φ
(
0
°
～
　
9
0
°
)
　
Δ
(
0
°
～
 
3
6
0
°
)

J
.
A
.
W
o
o
l
l
a
m
 
C
o
.
,
I
n
c

M
-
2
0
0
0
U

1
C
0
0
1
I
分
光
測
色
計

9
0
0

材
料
技
術
部

照
明
・
受
光
光
学
系
：
d
/
8
,
 
正
反
射
光
・
正
反
射
光
除
去
の
同
時
測
定
可
能

測
定
波
長
範
囲
：
3
6
0
～
7
4
0
n
m
　
観
察
条
件
：
2
°
視
野
,
 
1
0
°
視
野

観
察
光
源
：
A
,
C
,
D
5
0
,
F
2
,
F
6
,
F
7
,
F
8
,
F
1
0
,
F
1
1
,
F
1
2
（
J
I
S
規
格
他
に
準
拠
）

ｺ
ﾆ
ｶ
ﾐ
ﾉ
ﾙ
ﾀ
ｾ
ﾝ
ｼ
ﾝ
ｸ
ﾞ

C
M
-
2
6
0
0
d

1
C
0
0
1
L
分
光
測
色
計
（
食
品
）

5
1
0

食
品
技
術
部

表
色
系
：
７
種
(
L
*
a
*
b
*
他
)
，
反
射
測
定
：
固
体
(
3
,
8
,
3
0
m
m
φ
)
,

粉
末
・
ペ
ー
ス
ト
(
3
,
3
0
m
m
φ
)
，
透
過
測
定
：
固
体
(
厚
さ
2
2
.
5
m
m
ま
で
)
,
液
体
(
専
用
セ
ル
）

コ
ニ
カ
ミ
ノ
ル
タ

C
M
-
5

1
C
0
3
1
C
マ
イ
ク
ロ
ビ
ッ
カ
ー
ス
硬
さ
試
験
機

4
7
0

機
械
電
子
技
術
部

金
属
材
料
等
の
ビ
ッ
カ
ー
ス
硬
さ
試
験
を
行
う
。
く
ぼ
み
付
け
及
び
圧
痕
測
定
を
自
動
的
に
行
う
こ
と

が
可
能
で
あ
る
。

試
験
荷
重
：
9
.
8
m
N
～
1
9
.
6
N
，
試
料
台
移
動
範
囲
：
5
0
(
D
)
×
5
0
(
L
)
×
5
0
(
H
)
m
m

フ
ュ
ー
チ
ュ
ア
テ
ッ
ク

F
M
-
A
R
S
1
0
K

1
C
0
3
5
C
摩
擦
摩
耗
試
験
機

1
2
0

材
料
技
術
部

測
定
範
囲
：
0
～
2
0
0
g
，
引
掻
速
度
：
6
0
0
m
m
/
m
i
n
，
引
掻
距
離
：
1
0
0
m
m
，

試
験
片
寸
法
：
1
8
0
×
1
1
0
×
8
m
m

新
東
科
学

H
E
I
D
O
N
-
1
8
L

1
C
0
1
0
D
焼
入
性
評
価
試
験
装
置

2
,
6
1
0

材
料
技
術
部

試
験
片
形
状
：
φ
3
×
1
0
m
m
　
加
熱
温
度
範
囲
：
室
温
～
1
4
5
0
℃

制
御
加
熱
/
冷
却
速
度
：
1
0
0
℃
/
s
e
c

ア
ル
バ
ッ
ク
理
工

T
r
a
n
s
m
a
s
t
e
r
-
1

1
C
0
3
8
C
レ
オ
メ
ー
タ

1
8
0

食
品
技
術
部

食
品
の
物
性
を
測
定
す
る
。
荷
重
：
0
～
2
0
0
g
 
 
o
r
 
 
0
～
2
k
g
。
記
録
紙
使
用

不
動
工
業

N
R
M
-
2
0
0
2
J

　
Ⅳ

　
寸

法
・

形
状

測
定

，
表

面
観

察
機

器
類

（
Ｄ

)

機
　
　
　
　
器
　
　
　
 
名

使
用
料
（
円
）

担
当
部
署

仕
　
　
　
　
　
　
　
　
様

メ
ー
カ
ー
及
び
型
式

1
D
0
0
1
G
Ｘ
線
Ｃ
Ｔ
ス
キ
ャ
ン

6
,
1
2
0

機
械
電
子
技
術
部

製
品
の
断
面
を
非
破
壊
で
撮
影
す
る
。
登
載
可
能
最
大
寸
法
：
φ
5
0
0
×
H
5
0
0
，

拡
大
率
：
約
2
～
1
0
0
倍
，
画
像
デ
ー
タ
 
 
B
M
P
,
J
P
E
G
,
T
I
F
F
,
他

島
津
製
作
所

S
M
X
-
2
2
5
C
T
/
S
V

3
9
0

機
械
電
子
技
術
部

機
器
 
№
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

1
D
0
0
1
P
Ｘ
線
透
視
検
査
装
置

2
,
0
3
0

機
械
電
子
技
術
部

最
大
管
電
圧
：
2
2
5
k
V
,
対
象
物
最
大
寸
法
：
φ
6
0
0
 
m
m
 
×
 
H
8
9
0
 
m
m
,
最
大
測
定
視
野
：
2
0
0
 
×
 
2
0
0

m
m
,
最
大
厚
さ
：
ア
ル
ミ
ニ
ウ
ム
（
1
3
0
m
m
）
,
プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
（
2
2
0
m
m
）
,
最
小
識
別
欠
陥
：
1
0
0
µ
m

ｴ
ｸ
ｽ
ﾛ
ﾝ
･
ｲ
ﾝ
ﾀ
ｰ
ﾅ
ｼ
ｮ
ﾅ
ﾙ

Y
.
M
U
2
0
0
0
-
D

1
D
0
0
1
D
オ
ー
ト
コ
リ
メ
ー
タ

1
,
3
8
0

機
械
電
子
技
術
部

高
精
度
に
角
度
を
測
定
す
る
。
定
盤
等
の
真
直
度
・
平
面
度
や
，
回
転
軸
の
割
出
し
精
度
も
測
定
で
き

る
。
測
定
範
囲
：
±
4
0
0
秒
，
分
解
能
：
0
.
1
秒
，
測
定
軸
：
同
時
2
軸
，
最
大
作
動
距
離
：
5
m

テ
ー
ラ
ー
ホ
ブ
ソ
ン

D
A
-
4
0
0

1
D
0
0
1
J
温
度
分
布
測
定
シ
ス
テ
ム

5
7
0

機
械
電
子
技
術
部

測
定
温
度
範
囲
：
-
4
0
℃
～
2
0
0
0
℃
,
 
分
解
能
：
0
.
0
3
℃
以
下
（
3
0
℃
時
）
,

 
画
素
数
：
6
4
0
（
H
）
×
4
8
0
（
V
)
,
 
画
像
保
存
形
式
：
B
M
P

N
E
C
 
A
v
i
o
赤
外
線
ﾃ
ｸ
ﾉ
ﾛ
ｼ
ﾞ
ｰ

H
2
6
4
0

1
D
0
0
2
C
画
像
計
測
三
次
元
測
定
機

1
,
8
7
0

機
械
電
子
技
術
部

C
C
D
カ
メ
ラ
で
捉
え
た
測
定
物
の
画
像
を
高
速
に
処
理
す
る
こ
と
で
三
次
元
計
測
を
行
う
。

非
接
触
で
あ
る
た
め
，
薄
肉
の
樹
脂
成
型
品
等
も
測
定
で
き
る
。

測
定
範
囲
：
X
2
0
0
,
Y
2
0
0
,
Z
1
5
0
m
m
，
測
定
精
度
：
U
1
=
(
3
+
4
L
/
1
0
0
0
）
μ
m

ミ
ツ
ト
ヨ

S
Q
V
2
0
2
P
R
O

1
D
0
0
3
C
金
属
顕
微
鏡

1
,
2
8
0

材
料
技
術
部

倍
率
1
2
.
5
～
1
0
0
0
倍
，
デ
ジ
タ
ル
方
式
（
T
I
F
F
,
 
J
P
E
G
,
 
B
M
P
）

オ
リ
ン
パ
ス

G
X
7
1

1
D
0
0
4
C
工
具
顕
微
鏡

3
7
0

機
械
電
子
技
術
部

ド
リ
ル
，
エ
ン
ド
ミ
ル
等
の
工
具
の
損
傷
・
磨
耗
状
態
を
観
察
す
る
。
倍
率
：
3
0
～
2
0
0
倍
，

最
小
読
取
：
1
μ
m
，
十
字
動
範
囲
：
1
0
0
×
5
0
m
m

ミ
ツ
ト
ヨ

T
M
3
2
1

1
D
0
0
7
C
三
次
元
座
標
測
定
機

1
,
2
9
0

機
械
電
子
技
術
部

機
械
部
品
等
の
寸
法
及
び
幾
何
公
差
，
輪
郭
形
状
を
高
精
度
に
測
定
す
る
。

測
定
範
囲
：
X
9
1
0
,
 
Y
1
0
1
0
,
 
Z
6
1
0
m
m
　
測
定
精
度
：
M
P
E
E
=
(
0
.
3
5
+
L
/
1
0
0
0
)
μ
m
,
 
M
P
E
P
=
0
.
4
5
μ
m

ミ
ツ
ト
ヨ

L
E
G
E
X
9
1
0
6

1
D
0
0
8
C
真
円
度
測
定
機

9
6
0

機
械
電
子
技
術
部

円
筒
状
機
械
部
品
の
真
円
度
・
円
筒
度
・
同
心
度
・
平
面
度
・
直
角
度
を
測
定
す
る
。

測
定
範
囲
：
φ
3
0
0
m
m
，
L
5
0
0
m
m
，
積
載
質
量
：
5
0
K
g
，
回
転
精
度
：
0
.
0
2
5
μ
m

ﾗ
ﾝ
ｸ
･
ﾃ
ｰ
ﾗ
ｰ
･
ﾎ
ﾌ
ﾞ
ｿ
ﾝ

T
A
L
Y
R
O
N
D
3
0
0

1
D
0
0
9
C
迅
速
熱
伝
導
率
計

6
4
0

材
料
技
術
部

測
定
範
囲
：
0
.
0
8
～
1
2
.
5
W
/
m
K
，
測
定
温
度
：
2
5
～
3
0
0
℃
，
試
料
寸
法
：
5
0
×
5
0
×
1
.
5
～
2
5
m
m

ア
ル
バ
ッ
ク
理
工

G
H
-
1
S

1
D
0
0
1
L
生
物
顕
微
鏡

4
6
0

食
品
技
術
部

明
視
野
・
位
相
差
，
倍
率
：
1
0
0
～
1
0
0
0
倍
，
写
真
撮
影
装
置
付
(
デ
ジ
タ
ル
)

オ
リ
ン
パ
ス

B
X
-
5
3

1
D
0
0
3
D
走
査
型
イ
オ
ン
顕
微
鏡

1
2
,
3
0
0

材
料
技
術
部

G
a
液
体
金
属
イ
オ
ン
源
　
加
速
電
圧
：
5
～
3
0
k
V
間
で
5
k
V
s
t
e
p
　
像
分
解
能
：
5
nm
以
下

ｾ
ｲ
ｺ
ｰ
ｲ
ﾝ
ｽ
ﾂ
ﾙ
ﾒ
ﾝ
ﾂ

S
M
I
2
0
5
0

1
D
0
1
2
C
走
査
型
電
子
顕
微
鏡
（
金
属
観
察
用
）

1
,
7
4
0

材
料
技
術
部

分
解
能
：
高
真
空
　
3
.
5
n
m
／
低
真
空
　
4
.
5
n
m
　
B
～
U
の
範
囲
の
元
素
の
定
性
・
定
量
分
析

日
本
電
子

J
S
M
-
5
6
0
0
L
V
/
J
E
D
-
2
2
0
1

1
D
0
1
3
C
走
査
型
電
子
顕
微
鏡
（
食
物
観
察
用
）

1
,
7
4
0

食
品
技
術
部

分
解
能
：
高
真
空
4
.
5
n
m

明
石
ビ
ー
ム
テ
ク
ノ
ロ
ジ
ー

A
B
T
-
5
5
i

1
D
0
0
2
P
走
査
型
電
子
顕
微
鏡
（
そ
の
他
観
察
用
）

1
,
7
4
0

材
料
技
術
部

分
解
能
：
高
真
空
モ
ー
ド
 
3
 
n
m
 
(
3
0
k
V
)
　
低
真
空
モ
ー
ド
 
4
 
n
m
 
(
3
0
k
V
)
,
倍
率
：
5
 
～
 
3
0
0
,
0
0
0

倍
,
加
速
電
圧
：
0
.
5
k
V
 
～
 
3
0
k
V
,
最
大
試
料
寸
法
：
1
5
0
m
m
径
,
E
D
S
元
素
分
析
：
検
出
元
素
範
囲
　
Ｂ

e
～
Ｕ
,
 
定
性
分
析
　
簡
易
定
量
分
析
　
元
素
マ
ッ
ピ
ン
グ

日
本
電
子

J
S
M
-
6
0
1
0
P
L
U
S
/
L
A

1
D
0
1
5
C
走
査
型
レ
ー
ザ
顕
微
鏡

2
7
0

機
械
電
子
技
術
部

解
像
度
：
0
.
2
5
μ
m
，
倍
率
：
6
0
0
0
倍
，
走
査
速
度
：
1
5
.
7
3
k
H
z
/
6
0
H
z
（
水
平
/
垂
直
）
，

寸
法
/
形
状
最
小
測
定
単
位
：
0
.
0
0
1
/
0
.
0
1
μ
m

レ
ザ
ー
テ
ッ
ク

I
L
M
2
1
H

1
D
0
0
4
D
測
定
投
影
機

1
1
0

機
械
電
子
技
術
部

測
定
物
を
ス
ク
リ
ー
ン
上
に
拡
大
投
影
し
，
寸
法
測
定
や
観
察
が
で
き
る
。
投
影
像
：
正
立
正
像
，

ス
ク
リ
ー
ン
：
φ
3
0
6
m
m
，
X
Y
テ
ー
ブ
ル
：
3
0
0
×
1
0
0
m
m
，
最
小
表
示
量
：
0
.
0
0
1
m
m

ミ
ツ
ト
ヨ

P
J
-
H
3
0
1
0
F
T
1
-
3
0
0

1
D
0
0
1
N
卓
上
型
電
子
顕
微
鏡

5
2
0

食
品
技
術
部

倍
率
：
2
0
～
1
0
0
0
0
倍
(
3
2
ス
テ
ッ
プ
）
,
 
試
料
サ
イ
ズ
：
最
大
φ
7
0
m
m
径
・
厚
さ
2
0
m
m
以
下
,

加
速
電
圧
1
5
k
V
(
固
定
）
,
 
試
料
室
真
空
圧
力
約
3
0
～
5
0
P
a
/
1
～
1
5
P
a
切
替
（
真
空
度
制
御
無
し
）
,

半
導
体
型
反
射
電
子
検
出
器

㈱
日
立
ﾊ
ｲ
ﾃ
ｸ
ﾉ
ﾛ
ｼ
ﾞ
ｰ
ｽ

T
M
-
1
0
0
0

1
D
0
0
3
P
デ
ジ
タ
ル
顕
微
鏡

3
7
0

機
械
電
子
技
術
部

倍
率
：
6
～
3
2
0
倍
,
3
5
～
2
5
0
0
倍
,
デ
ー
タ
出
力
：
U
S
B
,

寸
法
計
測
や
３
Ｄ
画
像
の
作
成
が
可
能
。

ハ
イ
ロ
ッ
ク
ス

K
H
-
8
7
0
0

1
D
0
0
5
D
電
界
放
射
型
走
査
型
電
子
顕
微
鏡

1
3
,
3
0
0

材
料
技
術
部

分
解
能
：
 
1
.
0
n
m
（
1
5
k
V
）
，
倍
率
：
×
7
0
0
～
6
5
0
0
0
0
，
最
大
試

料
径
：
φ
1
5
0
m
m

日
本
電
子

J
S
M
-
7
4
0
0
F

1
D
0
1
6
C
透
過
型
電
子
顕
微
鏡

3
,
7
6
0

材
料
技
術
部

加
速
電
圧
：
2
0
0
k
V
，
分
解
能
：
0
.
2
3
n
m
（
粒
子
像
）
，
倍
率
：
2
0
0
0
～
1
5
0
0
0
0
0
倍
，

試
料
傾
斜
角
：
±
3
5
°

日
本
電
子

J
E
M
-
2
0
1
0
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

1
D
0
0
6
D
パ
ネ
ル
変
わ
い
測
定
装
置

5
4
0

材
料
技
術
部

多
関
節
ア
ー
ム
式
３
次
元
測
定
方
式
　
測
定
範
囲
～
3
0
0
0
m
m
，
指
示
精
度
±
0
.
1
1
2
m
m
，

３
次
元
測
定
プ
ロ
グ
ラ
ム
G
E
O
P
A
K
-
W
i
n
-
S
P
I
N
2
，
R
a
p
i
d
F
o
r
m
2
0
0
4

ミ
ツ
ト
ヨ

S
A
2
-
4
0

1
D
0
1
7
C
万
能
測
長
機

3
2
0

機
械
電
子
技
術
部

測
定
ゲ
ー
ジ
類
の
内
径
測
定
・
外
径
測
定
及
び
ね
じ
の
測
定
を
行
う
。
絶
対
測
定
範
囲
：
1
0
0
m
m
，

比
較
測
定
範
囲
：
6
0
0
m
m
，
精
度
：
0
.
3
+
L
/
1
0
0
0
μ
m
，
測
定
圧
：
１
～
2
.
5
N

ｶ
ｰ
ﾙ
ﾂ
ｧ
ｲ
ｽ
ｲ
ｴ
ﾅ

U
L
M
0
1
-
6
0
0
D

1
D
0
0
1
Q
非
接
触
三
次
元
デ
ジ
タ
イ
ザ

1
,
4
3
0

機
械
電
子
技
術
部

表
面
形
状
を
非
接
触
で
測
定
し
、
C
A
D
デ
ー
タ
に
変
換
し
出
力
す
る
。

レ
ン
ズ
交
換
式
ス
テ
レ
オ
カ
メ
ラ
方
式
（
8
0
0
万
画
素
×
2
）
,
 
1
シ
ョ
ッ
ト
測
定
範
囲
（
点
間
距

離
）
：
W
6
0
×
H
4
5
×
D
3
0
m
m
（
0
.
0
1
9
m
m
）
～
 
W
1
,
0
0
0
×
H
7
5
0
×
D
7
5
0
m
m
（
0
.
3
1
m
m
）

G
O
M

A
T
O
S
Ⅲ
 
T
r
i
p
l
e
 
S
c
a
n

1
D
0
0
1
O
非
接
触
輪
郭
形
状
測
定
機

5
,
4
1
0

機
械
電
子
技
術
部

測
定
範
囲
：
X
 
1
2
0
m
m
 
Y
 
1
2
0
m
m
 
Z
 
1
3
0
m
m
 
φ
 
1
2
0
m
m
,
測
定
精
度
：
X
Y
:
(
1
+
2
0
L
/
1
0
0
0
)
µ
m

Z
φ
:
(
2
+
2
0
L
/
1
0
0
0
)
µ
m
,
最
小
ス
ポ
ッ
ト
径
：
1
µ
m
(
1
0
0
倍
対
物
レ
ン
ズ
使
用
時
)
,

測
定
方
式
：
ポ
イ
ン
ト
オ
ー
ト
フ
ォ
ー
カ
ス
方
式

三
鷹
光
器

M
L
P
-
3
S
P

1
D
0
0
2
Q
表
面
粗
さ
測
定
シ
ス
テ
ム

2
,
7
9
0

機
械
電
子
技
術
部

接
触
式
及
び
非
接
触
式
の
検
出
器
を
備
え
、
加
工
面
の
表
面
粗
さ
や
う
ね
り
を
二
次
元
ま
た
は
三
次
元

で
測
定
、
評
価
す
る
。
ま
た
、
非
球
面
等
の
形
状
評
価
も
可
能
。
測
定
パ
ラ
メ
ー
タ
：

R
a
,
R
z
,
P
a
,
P
z
,
S
a
,
S
z
等
 
,
 
測
定
方
式
：
触
針
交
換
方
式
(
接
触
式
)
 
,
 
光
干
渉
方
式
(
非
接
触
式
)
 
,

測
定
範
囲
(
Z
)
：
8
m
m
(
接
触
式
)
,
 
2
.
2
m
m
(
非
接
触
式
)
 
,
 
分
解
能
：
0
.
8
n
m
(
接
触
式
)
 
,
 
0
.
0
1
n
m
(
非

接
触
式
)

ｱ
ﾒ
ﾃ
ｯ
ｸ
(
株
)

ﾃ
ｰ
ﾗ
ｰ
ﾎ
ﾌ
ﾞ
ｿ
ﾝ
事
業
部

P
G
I
8
4
0

C
C
I
M
P

1
D
0
2
1
C
表
面
形
状
測
定
器

1
,
1
7
0

機
械
電
子
技
術
部

微
小
部
分
の
測
定
位
置
を
確
認
し
そ
の
形
状
を
測
定
す
る
。
垂
直
方
向
測
定
範
囲
:
5
0
Å
～
6
5
5
k
Å

垂
直
方
向
分
解
能
：
5
Å
,
サ
ン
プ
ル
ス
テ
ー
ジ
寸
法
：
φ
1
2
7
m
m

日
本
真
空
技
術

D
e
k
t
a
k
3

1
D
0
2
2
C
プ
ロ
ー
ブ
顕
微
鏡

1
,
7
8
0

材
料
技
術
部

Ｘ
，
Ｙ
走
査
電
圧
：
±
2
0
0
[
V
]
m
a
x
，
サ
ー
ボ
電
圧
：
±
2
0
0
[
V
]
m
a
x
，

分
解
能
：
面
内
0
.
2
n
m
垂
直
0
.
0
1
n
m
，
サ
ン
プ
ル
ス
テ
ー
ジ
サ
イ
ズ
：
φ
1
5
m
m

セ
イ
コ
ー
電
子

S
P
I
-
3
8
0
0

1
D
0
2
3
C
ブ
ロ
ッ
ク
ゲ
ー
ジ
校
正
装
置

9
5
0

機
械
電
子
技
術
部

呼
び
寸
法
0
.
1
m
m
～
2
5
0
m
m
の
ブ
ロ
ッ
ク
ゲ
ー
ジ
の
寸
法
を
標
準
器
と
比
較
測
定
し
校
正
す
る
。

同
一
呼
び
寸
法
L
で
の
比
較
測
定
精
度
：
±
(
0
.
0
3
+
0
.
3
L
/
1
0
0
0
)
μ
m

ミ
ツ
ト
ヨ

G
B
C
D
-
2
5
0

1
D
0
2
4
C
変
位
計

9
0

機
械
電
子
技
術
部

測
定
物
表
面
の
位
置
の
変
化
を
高
分
解
能
に
測
定
す
る
。
ラ
イ
ン
状
の
ビ
ー
ム
で
，
段
差
等
の
測
定
も

可
能
で
あ
る
。
測
定
範
囲
：
±
１
m
m
，
分
解
能
：
0
.
0
2
μ
m
，
サ
ン
プ
リ
ン
グ
周
期
5
4
0
μ
ｓ
，

測
定
中
心
距
離
：
2
0
m
m

オ
ム
ロ
ン

Z
3
0
0
-
S
2

1
D
0
0
1
F
マ
イ
ク
ロ
フ
ォ
ー
カ
ス
Ｘ
線
透
視
検
査
装
置

4
,
8
7
0

機
械
電
子
技
術
部

製
品
の
内
部
を
非
破
壊
で
観
察
す
る
。
搭
載
可
能
最
大
寸
法
：
φ
5
0
0
×
H
5
0
0

拡
大
率
：
約
2
～
1
0
0
倍
　
　
画
像
デ
ー
タ
：
B
M
P
，
J
P
E
G
，
T
I
F
F
他

島
津
製
作
所

S
M
X
-
2
2
5
S

1
D
0
2
7
C
摩
擦
帯
電
圧
測
定
装
置

4
0
0

材
料
技
術
部

測
定
範
囲
：
0
～
±
5
，
±
1
0
，
±
2
0
ｋ
V
，
摩
擦
回
数
：
1
0
～
1
5
回
（
標
準
は
1
0
回
）

摩
擦
速
度
：
1
2
0
回
/
分

ｶ
ﾈ
ﾎ
ﾞ
ｳ
ｴ
ﾝ
ｼ
ﾞ
ﾆ
ｱ
ﾘ
ﾝ
ｸ
ﾞ

E
S
T
-
7

1
D
0
2
8
C
マ
ニ
ュ
ピ
レ
ー
タ
付
顕
微
鏡

2
,
2
4
0

機
械
電
子
技
術
部

微
小
機
構
の
形
状
や
動
作
を
探
針
で
物
理
的
に
接
触
さ
せ
な
が
ら
確
認
で
き
る
。
ス
テ
ー
ジ
移
動

量
:
X
Y
共
2
0
0
m
m
，
1
0
0
倍
ま
で
観
察
，
針
先
1
0
μ
m
プ
ロ
ー
ブ
4
台
搭
載
，
寸
法
測
定
可
能

ｵ
ﾑ
ﾆ
ﾌ
ｨ
ｼ
ﾞ
ｯ
ｸ

S
E
-
6
1
0
1
型

　
Ⅴ

　
電

磁
気

特
性

測
定

機
器

類
（

Ｅ
)

機
　
　
　
　
器
　
　
　
 
名

使
用
料
（
円
）

担
当
部
署

仕
　
　
　
　
　
　
　
　
様

メ
ー
カ
ー
及
び
型
式

1
E
0
0
1
D
Ｒ
Ｆ
イ
ン
ピ
ー
ダ
ン
ス
ア
ナ
ラ
イ
ザ

6
6
0

機
械
電
子
技
術
部

周
波
数
範
囲
：
1
0
H
z
～
1
1
0
M
H
z
，
Z
,
Y
,
R
,
X
,
G
,
B
,
L
,
C
,
D
,
Q

ｱ
ｼ
ﾞ
ﾚ
ﾝ
ﾄ
･
ﾃ
ｸ
ﾉ
ﾛ
ｼ
ﾞ
ｰ

4
2
9
4
A

1
E
0
0
1
C
Ｅ
Ｍ
Ｉ
全
自
動
測
定
シ
ス
テ
ム

2
,
0
5
0

機
械
電
子
技
術
部

周
波
数
範
囲
：
9
k
H
z
～
2
0
G
H
z

ｱ
ｼ
ﾞ
ﾚ
ﾝ
ﾄ
･
ﾃ
ｸ
ﾉ
ﾛ
ｼ
ﾞ
ｰ

8
5
7
2
A

1
E
0
0
1
M
イ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
シ
ス
テ
ム

2
,
7
2
0

機
械
電
子
技
術
部

周
波
数
範
囲
：
8
0
M
H
z
～
６
G
H
z
 
,
試
験
電
界
強
度
：
1
0
V
/
m
 
(
m
a
x
)

A
m
p
l
i
f
i
e
r
 
R
e
s
e
a
r
c
h

5
0
0
W
1
0
0
0
,
 
5
0
S
1
G
6
M
3

機
器
 
№



― 12 ―

平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

1
E
0
0
4
C
音
響
分
析
装
置

1
,
0
6
0

機
械
電
子
技
術
部

精
密
騒
音
計
（
騒
音
レ
ベ
ル
：
2
8
～
1
3
0
d
B
A
）
,
 
F
F
T
解
析
（
周
波
数
：
0
～
4
0
k
H
z
）
,

オ
ク
タ
ー
ブ
バ
ン
ド
解
析
（
1
/
1
,
 
1
/
2
4
ｵ
ｸ
ﾀ
ｰ
ﾌ
ﾞ
）
,

音
響
イ
ン
テ
ン
シ
テ
ィ
計
測
（
低
域
：
4
0
～
１
k
H
z
,
 
高
域
：
5
0
0
～
1
0
k
H
z
）

小
野
測
器

L
A
-
5
1
1
0
,
 
D
S
-
9
1
1
0

1
E
0
0
2
D
ク
ラ
ン
プ
及
び
ク
ラ
ン
プ
走
行
台

2
2
0

機
械
電
子
技
術
部

雑
音
端
子
電
力
測
定
，
走
行
長
6
m

東
陽
テ
ク
ニ
カ

M
A
C
6
0
0
F

1
E
0
0
7
C
高
電
圧
イ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
シ
ス
テ
ム

3
,
4
9
0

機
械
電
子
技
術
部

G
-
T
E
M
 
C
E
L
L
（
電
界
強
度
：
最
大
2
0
0
V
/
m
）

エ
レ
ナ
電
子

E
G
T
-
5
0
0
B

1
E
0
0
8
C
全
自
動
測
定
装
置

4
,
3
8
0

機
械
電
子
技
術
部

周
波
数
範
囲
：
2
0
H
z
～
2
6
.
5
G
H
z

R
O
H
D
E
&
S
C
H
W
A
L
Z
　
E
S
I
2
6

ｱ
ｼ
ﾞ
ﾚ
ﾝ
ﾄ
・
ﾃ
ｸ
ﾉ
ﾛ
ｼ
ﾞ
ｰ
E
7
4
0
2
A

1
E
0
0
9
C
絶
縁
・
耐
圧
試
験
装
置

4
5
0

機
械
電
子
技
術
部

試
験
電
圧
：
A
C
/
D
C
 
0
～
1
0
k
V
，
電
流
リ
ミ
ッ
ト
：
A
C
/
D
C
 
5
0
m
A
／
5
m
A

菊
水
電
子

T
O
S
5
1
0
1

1
E
0
0
1
L
体
積
・
表
面
抵
抗
率
計

2
5
0

機
械
電
子
技
術
部

四
端
子
四
探
針
定
電
流
印
加
方
式
 
測
定
範
囲
 
0
.
0
0
1
Ω
～
1
0
M
Ω
，
測
定
確
度
：
±
0
.
1
％

三
菱
化
学
ア
ナ
リ
テ
ッ
ク

M
C
P
-
T
6
1
0

1
E
0
0
5
D
耐
ノ
イ
ズ
試
験
装
置

2
,
2
7
0

機
械
電
子
技
術
部

バ
ー
ス
ト
 
5
.
5
k
V
，
サ
ー
ジ
 
6
.
6
k
V
，
デ
ィ
ッ
プ
 
1
0
0
%
，
E
S
D
 
1
6
.
5
k
V
/
9
k
V

E
M
 
T
E
S
T

C
S
5
0
0
M
/
6
B

1
E
0
1
1
C
電
気
化
学
測
定
装
置

1
6
0

材
料
技
術
部

最
大
出
力
電
圧
：
±
5
0
V
　
設
定
電
圧
：
±
1
0
V
 
最
大
出
力
電
流
：
±
1
A

制
御
波
形
：
定
電
位
・
定
電
流
，
電
位
・
電
流
掃
引
他
　
腐
食
測
定
ソ
フ
ト
有

北
斗
電
工

H
Z
-
3
0
0
0

1
E
0
0
2
L
電
磁
波
妨
害
源
探
査
装
置

4
4
0

機
械
電
子
技
術
部

周
波
数
帯
域
：
1
5
0
k
H
z
～
3
G
H
z
，
測
定
エ
リ
ア
：
W
3
0
0
×
D
3
0
0
×
H
1
0
0
m
m
,

最
小
ス
キ
ャ
ン
ス
テ
ッ
プ
：
0
.
0
1
m
m

森
田
テ
ッ
ク

W
M
7
4
0
0

1
E
0
1
3
C
電
子
負
荷
装
置

1
1
0

機
械
電
子
技
術
部

直
流
電
子
負
荷
　
動
作
電
圧
：
1
.
5
～
1
5
0
V
，
最
大
電
流
：
2
0
0
A
，
最
大
負
荷
：
1
0
0
0
W
，

絶
対
最
大
電
圧
：
2
0
0
V
，
電
力
消
費
モ
ー
ド
：
定
電
流
/
定
抵
抗
/
定
電
圧
/
定
電
力

高
砂
製
作
所

F
K
-
1
0
0
0
L

1
E
0
0
2
M
伝
導
性
高
周
波
イ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
シ
ス
テ
ム

1
,
3
2
0

機
械
電
子
技
術
部

試
験
周
波
数
範
囲
：
1
5
0
k
H
z
～
8
0
M
H
z
，
高
周
波
電
力
：
8
0
W

E
M
 
T
E
S
T

C
W
S
5
0
0
N
1

1
E
0
1
5
C
電
力
測
定
装
置

2
5
0

機
械
電
子
技
術
部

電
圧
レ
ン
ジ
：
6
V
～
1
0
0
0
V
，
電
流
レ
ン
ジ
：
2
0
0
m
A
～
5
0
A
，
周
波
数
：
D
C
及
び
0
.
5
H
z
～
1
M
H
z
，

入
力
モ
ジ
ュ
ー
ル
：
4
個
（
内
１
個
は
小
電
力
測
定
用
　
最
大
5
A
）
，

積
算
機
能
，
高
調
波
測
定
機
能
，
F
D
D

日
置
電
機

3
1
9
3

1
E
0
0
1
K
光
ス
ペ
ク
ト
ラ
ム
ア
ナ
ラ
イ
ザ
ー

4
8
0

機
械
電
子
技
術
部

3
次
元
/
2
分
割
表
示
/
独
立
3
ト
レ
ー
ス
，
波
長
範
囲
：
6
0
0
～
1
7
5
0
n
m
，

掃
印
時
間
：
0
.
5
s
e
c
以
下
，
レ
ベ
ル
ス
ケ
ー
ル
：
0
.
1
～
1
0
d
B
/
d
i
v

ア
ン
リ
ツ

M
S
-
9
7
4
0
A

1
E
0
0
1
Q
ベ
ク
ト
ル
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ナ
ラ
イ
ザ

5
4
0

機
械
電
子
技
術
部

電
子
回
路
や
電
子
部
品
等
に
高
い
周
波
数
の
電
気
信
号
を
入
力
し
、
そ
の
出
力
（
応
答
）
か
ら
電
気
的

特
性
（
反
射
・
透
過
状
態
、
周
波
数
特
性
等
）
を
測
定
す
る
。
４
ポ
ー
ト
仕
様
、
周
波
数
範
囲
：

1
0
0
k
H
z
～
2
0
G
H
z

R
o
h
d
e
&
S
c
h
w
a
r
z

Z
N
B
2
0

1
E
0
0
7
D
マ
イ
ク
ロ
波
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ナ
ラ
イ
ザ

1
,
5
5
0

機
械
電
子
技
術
部

周
波
数
範
囲
：
1
0
M
H
z
～
2
0
G
H
z
，
Ｓ
パ
ラ
メ
ー
タ

ｱ
ｼ
ﾞ
ﾚ
ﾝ
ﾄ
･
ﾃ
ｸ
ﾉ
ﾛ
ｼ
ﾞ
ｰ

E
8
3
6
2
B

　
Ⅵ

　
分

析
機

器
類

（
Ｆ

）

機
　
　
　
　
器
　
　
　
 
名

使
用
料
（
円
）

担
当
部
署

仕
　
　
　
　
　
　
　
　
様

メ
ー
カ
ー
及
び
型
式

1
F
0
0
1
C
イ
オ
ン
ク
ロ
マ
ト
グ
ラ
フ
（
陰
イ
オ
ン
用
）

9
4
0

材
料
技
術
部

検
出
器
：
電
気
伝
導
度
，
測
定
対
象
イ
オ
ン
：
F
,
C
l
,
N
O
2
,
B
r
,
N
O
3
,
P
O
4
,
S
O
4
等

（
カ
ラ
ム
：
I
o
n
P
a
c
 
A
S
-
1
4
，
溶
離
液
：
3
.
5
 
m
M
 
N
a
2
C
O
3
 
/
 
1
.
0
 
m
M
 
N
a
H
C
O
3
）

ダ
イ
オ
ネ
ク
ス

D
X
-
1
2
0

機
器
 
№
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

1
F
0
0
2
K
イ
オ
ン
ク
ロ
マ
ト
グ
ラ
フ
（
有
機
酸
用
）

1
,
2
4
0

材
料
技
術
部

検
出
器
：
電
気
伝
導
度
，
そ
の
他
：
オ
ー
ト
サ
ン
プ
ラ
ー
付

測
定
対
象
：
陰
イ
オ
ン
…
F
,
C
l
,
N
O
2
,
B
r
,
N
O
3
,
P
O
4
,
S
O
4
等
（
カ
ラ
ム
：
I
o
n
P
a
c
 
A
S
-
1
9
，
溶
離
液
：

K
O
H
(
溶
離
液
ジ
ェ
ネ
レ
ー
タ
使
用
)
）
，
陽
イ
オ
ン
…
L
i
,
N
a
,
N
H
4
,
K
,
M
g
,
C
a
等
（
カ
ラ
ム
：
I
o
n
P
a
c

C
S
-
1
6
，
溶
離
液
：
3
0
 
m
M
 
メ
タ
ン
ス
ル
ホ
ン
酸
）
，
有
機
酸
…
リ
ン
ゴ
酸
,
乳
酸
,
ギ
酸
,
酢
酸
等
（
カ

ラ
ム
：
I
o
n
P
a
c
 
I
C
E
-
A
S
1
，
溶
離
液
：
1
.
0
 
m
M
 
オ
ク
タ
ン
ス
ル
ホ
ン
酸
 
）

ダ
イ
オ
ネ
ク
ス

I
C
S
-
2
1
0
0
・
I
C
S
-
1
1
0
0
 
2
c
h

1
F
0
0
3
C
液
体
ク
ロ
マ
ト
グ
ラ
フ
（
脂
質
用
）

7
4
0

食
品
技
術
部

オ
ー
ト
サ
ン
プ
ラ
付
，
検
出
器
：
U
V
,
蛍
光
，
３
溶
媒
低
圧
混
合
グ
ラ
ジ
エ
ン
ト
可

日
本
分
光

ｶ
ﾞ
ﾘ
ﾊ
ﾞ
ｰ
ｼ
ﾘ
ｰ
ｽ
ﾞ
H
P
L
C

1
F
0
0
4
C
液
体
ク
ロ
マ
ト
グ
ラ
フ
質
量
分
析
計

4
,
5
5
0

食
品
技
術
部

イ
オ
ン
化
法
：
E
S
I
，
A
P
C
I
，
質
量
範
囲
：
5
～
1
8
0
0
m
/
z
，
分
解
能
：
0
.
7
a
m
u

A
B
 
S
C
I
E
X

A
P
I
2
0
0
0

1
F
0
0
1
K
液
体
ク
ロ
マ
ト
グ
ラ
フ

　
　
（
分
析
・
分
取
シ
ス
テ
ム
）

1
,
2
8
0

食
品
技
術
部

食
品
中
の
有
機
化
合
物
の
定
量
分
析
等
を
行
う
。

オ
ー
ト
サ
ン
プ
ラ
、
フ
ォ
ト
ダ
イ
オ
ー
ド
ア
レ
イ
検
出
器
,
 
示
差
屈
折
計
,
 
蛍
光
検
出
器
、

フ
ラ
ク
シ
ョ
ン
コ
レ
ク
タ
付
。
２
溶
媒
高
圧
グ
ラ
ジ
ェ
ン
ト

島
津
製
作
所

P
r
o
m
i
n
e
n
c
e

1
F
0
0
1
D
Ｘ
線
光
電
子
分
光
装
置

9
,
8
7
0

材
料
技
術
部

X
線
源
：
M
g
/
A
l
デ
ュ
ア
ル
ア
ノ
ー
ド
及
び
A
l
モ
ノ
ク
ロ
メ
ー
タ
(
最
大
出
力
4
5
0
W
)
，
エ
ネ
ル
ギ
ー
範

囲
：
5
0
～
3
2
0
0
e
V
，
分
析
エ
リ
ア
：
2
7
μ
m
φ
～
0
.
8
×
2
m
m
，
最
大
試
料
サ
イ
ズ
：
2
5
m
m
φ
×
4
m
m
ｔ

K
R
A
T
O
S
　
A
X
I
S
 
U
L
T
R
A

1
F
0
0
6
C
Ｘ
線
マ
イ
ク
ロ
ア
ナ
ラ
イ
ザ
ー

3
,
7
7
0

材
料
技
術
部

材
料
の
表
面
に
電
子
線
を
照
射
す
る
こ
と
に
よ
り
，
材
料
内
部
か
ら
発
生
す
る
特
性
X
線
を
検
出
し
，

材
料
表
面
の
元
素
を
分
析
す
る
。
分
析
元
素
範
囲
：
Ｂ
5
～
Ｕ
9
2

分
析
方
法
：
定
性
分
析
，
定
量
分
析
，
線
分
析
，
面
分
析
　
等

日
本
電
子

J
X
A
-
8
1
0
0

1
F
0
0
1
P
エ
ネ
ル
ギ
ー
分
散
型
蛍
光
Ｘ
線
分
析
装
置

1
,
0
5
0

材
料
技
術
部

測
定
元
素
範
囲
：
C
 
～
 
U
,
 
X
線
管
球
　
タ
ー
ゲ
ッ
ト
：
R
h
,
電
圧
・
電
流
：
4
 
～
 
5
0
k
V
,
1
 
～
 
1
0
0
0
µ

A
,
X
線
照
射
面
積
：
1
、
3
、
5
、
1
0
m
m
径
,
試
料
室
寸
法
：
W
3
0
0
×
D
2
7
5
×
H
1
0
0
(
m
m
)
 
 
(
た
だ
し
R
部
は

除
く
)
,
 
試
料
室
雰
囲
気
：
大
気
,
真
空

島
津
製
作
所

E
D
X
-
8
0
0
0

1
F
0
0
2
D
オ
ー
ジ
ェ
電
子
分
光
装
置

1
3
,
2
0
0

材
料
技
術
部

エ
ミ
ッ
タ
：
L
a
B
6
 
 
 
 
倍
率
：
2
0
～
3
0
0
,
0
0
0
倍
　
オ
ー
ジ
ェ
電
子
分
析
元
素
：
L
i
～
U

日
本
電
子

J
A
M
P
-
7
8
1
0

1
F
0
0
8
C
化
学
発
光
測
定
装
置

1
7
0

食
品
技
術
部

測
定
感
度
：
A
T
P
5
×
1
0
-
1
4
モ
ル
，
測
定
温
度
：
室
温
～
5
0
℃

ア
ロ
カ

B
L
R
3
0
1

1
F
0
0
2
P
ガ
ス
ク
ロ
マ
ト
グ
ラ
フ
質
量
分
析
計

3
,
0
5
0

食
品
技
術
部

G
C
部
温
度
制
御
：
室
温
＋
4
～
4
5
0
℃
,
カ
ラ
ム
：
キ
ャ
ピ
ラ
リ
ー
カ
ラ
ム
，
イ
オ
ン
源
：
E
I
，

質
量
範
囲
：
m
/
z
 
1
.
5
～
1
0
2
4
，
熱
分
解
装
置
付
（
最
高
温
度
8
0
0
℃
）

島
津
製
作
所

G
C
M
S
-
Q
P
2
0
1
0

1
F
0
0
3
P
ガ
ス
ク
ロ
マ
ト
グ
ラ
フ
質
量
分
析
計

（
熱
分
解
用
）

2
,
8
2
0

材
料
技
術
部

カ
ラ
ム
オ
ー
ブ
ン
温
度
：
最
高
４
５
０
℃
,
イ
オ
ン
化
方
式
：
E
I
,

質
量
範
囲
：
m
/
z
 
1
.
5
～
1
0
9
0
,
熱
分
解
装
置
付
（
最
高
温
度
1
0
5
0
℃
）

島
津
製
作
所

G
C
M
S
-
Q
P
2
0
1
0
 
U
l
t
r
a

1
F
0
1
0
C
カ
ル
ボ
ン
酸
分
析
計

1
,
5
0
0

食
品
技
術
部

オ
ー
ト
サ
ン
プ
ラ
付
，
測
定
方
式
：
デ
ュ
ア
ル
ビ
ー
ム
フ
ォ
ト
メ
ー
タ
ー
，

波
長
範
囲
：
1
9
0
～
7
0
0
n
m
（
D
2
，
ハ
ロ
ゲ
ン
ラ
ン
プ
）

東
京
理
化

S
-
3
0
0
0

1
F
0
0
1
L
キ
ャ
ピ
ラ
リ
ー
ガ
ス
ク
ロ
マ
ト
グ
ラ
フ

5
7
0

食
品
技
術
部

オ
ー
ト
サ
ン
プ
ラ
ー
付
，
検
出
器
：
F
I
D
,
 
T
C
D

島
津
製
作
所

G
C
-
2
0
1
0
 
p
l
u
s

1
F
0
0
2
O
グ
ロ
ー
放
電
発
光
分
析
装
置

6
,
3
5
0

材
料
技
術
部

測
定
元
素
：
H
～
U
 
(
除
外
元
素
有
り
)
,
測
定
エ
リ
ア
：
φ
4
m
m
(
標
準
)
,

深
さ
分
解
能
：
数
n
m
～
(
表
面
状
態
に
依
存
)
,
測
定
深
さ
：
数
n
m
～
1
0
0
µ
m
(
最
大
)

堀
場
製
作
所

G
D
-
P
r
o
f
i
l
e
r
2

1
F
0
1
2
C
蛍
光
Ｘ
線
分
析
装
置

2
,
4
6
0

材
料
技
術
部

測
定
対
象
元
素
：
B
～
U
，
最
大
Ｘ
線
管
電
圧
・
電
流
：
6
0
k
V
・
1
5
0
m
A
，

最
大
試
料
寸
法
：
Φ
5
1
m
m
×
3
0
m
m
(
H
)

リ
ガ
ク

Z
S
X
 
P
r
i
m
u
s
Ⅱ

1
F
0
1
3
C
原
子
吸
光
分
光
光
度
計
（
化
学
分
析
用
）

2
,
3
0
0

材
料
技
術
部

分
析
対
象
：
溶
液
中
に
含
ま
れ
る
，
主
に
微
量
金
属
元
素
濃
度
，
フ
レ
ー
ム
法
(
p
p
m
レ
ベ
ル
)
グ
ラ

フ
ァ
イ
ト
炉
法
(
p
p
b
レ
ベ
ル
)
両
用
，
測
定
元
素
：
金
属
元
素
を
中
心
に
約
4
0
元
素

日
立
製
作
所

Z
-
5
0
1
0

1
F
0
1
4
C
原
子
吸
光
分
光
光
度
計
（
食
物
分
析
用
）

1
,
1
9
0

食
品
技
術
部

測
定
方
式
：
偏
光
二
信
号
測
光
法
，
波
長
範
囲
：
1
9
0
～
9
0
0
n
m

日
立
製
作
所

Z
-
6
1
0
0

1
F
0
1
6
C
高
速
ア
ミ
ノ
酸
分
析
計

1
,
9
0
0

食
品
技
術
部

ニ
ン
ヒ
ド
リ
ン
発
色
法
，
分
析
精
度
1
0
p
m
o
l
，
ピ
ー
ク
面
積
誤
差
１
％
以
内
，

リ
テ
ン
シ
ョ
ン
タ
イ
ム
0
.
3
％
以
内
，
分
析
時
間
約
1
1
0
分

日
本
電
子

J
L
C
-
5
0
0
V

1
F
0
0
4
D
高
速
液
体
ク
ロ
マ
ト
グ
ラ
フ

1
,
1
3
0

食
品
技
術
部

冷
却
機
能
付
き
オ
ー
ト
サ
ン
プ
ラ
ー
，
フ
ォ
ト
ダ
イ
オ
ー
ド
ア
レ
イ
検
出
器
（
1
9
0
～
9
5
0
n
m
）

ア
ジ
レ
ン
ト

1
1
0
0
シ
リ
ー
ズ
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

1
F
0
1
7
C
固
体
発
光
分
光
分
析
装
置

9
4
0

材
料
技
術
部

U
V
分
光
器
　
1
台
，
常
圧
分
光
器
　
3
台
，
同
時
分
析
可
能
元
素
　
F
e
ベ
ー
ス
（
B
～
B
i
ま
で
の
内
，
O
,
N

を
含
む
3
2
元
素
）
　
A
l
ベ
ー
ス
（
L
i
～
B
i
ま
で
の
中
の
2
3
元
素
）

ス
ペ
ク
ト
ロ

S
P
E
C
T
R
O
-
L
A
B

1
F
0
0
3
O
酸
素
窒
素
水
素
同
時
分
析
装
置

2
,
4
7
0

材
料
技
術
部

分
析
範
囲
：
酸
素
0
.
0
0
0
0
0
4
～
5
.
0
%
，
窒
素
0
.
0
0
0
0
0
4
～
3
.
0
%
,
水
素
：
0
.
0
0
0
0
0
8
～
0
.
2
5
%
,

堀
場
製
作
所

E
M
G
A
-
9
3
0

1
F
0
0
1
E
紫
外
可
視
分
光
光
度
計

3
9
0

食
品
技
術
部

測
定
波
長
範
囲
：
1
9
0
～
9
0
0
n
m

島
津
製
作
所

U
V
-
2
4
5
0

1
F
0
2
0
C
自
記
分
光
光
度
計

4
0
0

材
料
技
術
部

波
長
範
囲
:
1
9
0
～
9
0
0
n
m
　
測
光
モ
ー
ド
:
A
b
s
(
-
2
.
0
～
4
.
0
A
b
s
)
，
%
T
(
0
～
3
0
0
%
T
)
，

C
o
n
c
(
0
～
9
9
9
)
，
S
i
n
g
l
e
 
B
e
a
m
　
波
長
ス
キ
ャ
ン
速
度
：
2
～
8
0
0
n
m
/
m
i
n

日
立

U
-
3
2
1
0

1
F
0
0
3
K
示
差
熱
天
び
ん

8
7
0

材
料
技
術
部

常
用
温
度
範
囲
：
室
温
～
1
3
0
0
℃
，
T
G
測
定
範
囲
：
±
2
0
0
m
g
，
D
T
A
測
定
範
囲
：
±
1
0
0
0
μ
V

ブ
ル
カ
ー
・
エ
イ
エ
ッ
ク
ス
エ

ス
T
G
-
D
T
A
2
0
2
0
S
A

1
F
0
0
5
D
示
差
熱
量
計

1
,
0
2
0

材
料
技
術
部

検
出
方
法
：
熱
流
束
型
，
測
定
温
度
範
囲
：
-
1
5
0
～
7
2
5
℃
，
昇
温
速
度
：
0
.
0
1
～
1
0
0
℃
 
/
 
m
i
n

ｾ
ｲ
ｺ
ｰ
ｲ
ﾝ
ｽ
ﾂ
ﾙ
ﾒ
ﾝ
ﾂ

D
S
C
6
2
2
0

自
動
滴
定
装
置
（
電
気
伝
導
度
電
極
）
本
体

3
6
0

　
１
／
２
０
Ｎ
硝
酸
銀
溶
液

　
試
料
１
点
に
つ
き

5
0

自
動
滴
定
装
置
（
ｐ
Ｈ
用
電
極
）
本
体

3
1
0

　
過
酸
化
水
素
水
　
試
料
１
点
に
つ
き

1
0

　
１
／
１
０
Ｎ
水
酸
化
ナ
ト
リ
ウ
ム
溶
液

　
試
料
１
点
に
つ
き

2
0

　
ホ
ル
マ
リ
ン
　
試
料
１
点
に
つ
き

3
0

1
F
0
0
6
D
食
物
繊
維
分
析
装
置

2
5
0

食
品
技
術
部

ろ
過
モ
ジ
ュ
ー
ル
：
6
サ
ン
プ
ル
/
バ
ッ
チ
，
恒
温
振
と
う
器
付
き

フ
ォ
ス
・
ジ
ャ
パ
ン

ﾌ
ｧ
ｲ
ﾊ
ﾞ
ｰ
ﾃ
ｯ
ｸ
ｼ
ｽ
ﾃ
ﾑ
　
E
型

1
F
0
2
5
C
水
分
活
性
測
定
装
置

2
1
0

食
品
技
術
部

測
定
温
度
範
囲
：
0
～
5
0
℃
，
測
定
湿
度
範
囲
：
0
.
0
5
～
1
.
0
0
A
W
，
分
解
能
：
±
0
.
0
0
1
A
W

ア
ク
セ
ー
ル

T
H
-
2
0
0

1
F
0
2
6
C
水
分
・
揮
発
分
測
定
装
置

2
2
0

食
品
技
術
部

設
定
温
度
：
2
5
～
2
2
5
℃
，
サ
ン
プ
ル
量
：
1
～
1
0
g

日
本
ゼ
ネ
ラ
ル

M
A
X
5
0
E

1
F
0
2
7
C
炭
素
硫
黄
同
時
分
析
装
置

2
,
7
9
0

材
料
技
術
部

分
析
範
囲
：
炭
素
 
0
.
6
p
p
m
～
6
%
,
 
硫
黄
 
0
.
3
p
p
m
～
0
.
4
%
,

試
料
重
量
：
通
常
 
1
ｇ
(
試
料
に
よ
っ
て
異
な
る
)
　
　
分
析
時
間
 
：
 
約
3
0
0
秒
/
試
料

Ｌ
Ｅ
Ｃ
Ｏ

C
S
L
S
-
6
0
0

1
F
0
2
8
C
窒
素
蒸
留
滴
定
装
置

4
3
0

食
品
技
術
部

ケ
ル
テ
ッ
ク
オ
ー
ト
サ
ン
プ
ラ
ー
シ
ス
テ
ム
　
自
動
滴
定
，
最
大
サ
ン
プ
ル
数
：
6
0

フ
ォ
ス
ジ
ャ
パ
ン

1
0
3
5
/
1
0
3
8

1
F
0
0
2
L
デ
ジ
タ
ル
屈
折
糖
度
計

1
5
0

食
品
技
術
部

ブ
リ
ッ
ク
ス
：
0
～
9
5
%
，
測
定
精
度
：
±
0
.
0
5
%

ア
タ
ゴ

S
M
A
R
T
-
1

1
F
0
2
9
C
電
気
分
析
用
電
解
装
置

1
2
0

材
料
技
術
部

出
力
：
D
C
3
0
V
・
5
A
，
試
料
数
：
2
個
　
マ
グ
ネ
チ
ッ
ク
ス
タ
ラ
ー
・
加
熱
機
能
装
置
付
き

東
京
光
電
子

A
N
A
-
2
-
2

1
F
0
3
0
C
電
子
ス
ピ
ン
共
鳴
装
置

2
,
0
0
0

材
料
技
術
部

基
準
周
波
数
：
8
.
8
～
9
.
6
G
H
z
，
分
解
能
：
4
7
m
G
(
1
0
0
k
H
z
磁
場
変
調
時
）

感
度
：
1
.
0
×
1
0
1
4
/
T
(
1
0
0
k
H
z
磁
場
変
調
時
）

日
本
電
子

J
E
S
-
R
E
１
X

1
F
0
3
1
C
導
電
率
計

2
7
0

材
料
技
術
部

導
電
率
：
0
～
1
9
9
.
9
μ
S
/
c
m

堀
場
製
作
所

D
S
-
1
5

1
F
0
2
2

1
F

測
定
範
囲
：
p
H
0
～
1
4
，
m
V
：
0
～
±
1
9
9
9
.
9
，
最
小
滴
下
量
：
0
.
0
1
m
l

東
亜
電
波

A
U
T
-
1
,
A
B
T
-
1
,
T
T
T
-
1

0
2
3

食
品
技
術
部

食
品
技
術
部

C C
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

1
F
0
0
1
O
微
小
部
蛍
光
Ｘ
線
分
析
装
置

2
,
5
8
0

材
料
技
術
部

エ
ネ
ル
ギ
ー
分
散
方
式
，
分
析
元
素
：
原
子
番
号
1
1
(
N
a
)
～
9
2
(
U
)
，
分
析
領
域
：
φ
0
.
1
m
m
，
0
.
5
m
m

四
方
,
1
.
2
m
m
四
方
,
3
.
0
m
m
四
方
,
最
大
試
料
寸
法
：
2
5
0
(
W
)
×
2
0
0
(
D
)
×
1
5
0
(
H
)
m
m

日
立
ハ
イ
テ
ク
サ
イ
エ
ン
ス

E
A
6
0
0
0
V
X

1
F
0
0
7
D
微
量
香
気
成
分
分
析
装
置

4
,
5
5
0

食
品
技
術
部

加
熱
脱
着
装
置
，
ス
ニ
フ
ィ
ン
グ
装
置
付
き

ｱ
ｼ
ﾞ
ﾚ
ﾝ
ﾄ
･
ﾃ
ｸ
ﾉ
ﾛ
ｼ
ﾞ
ｰ

6
8
9
0
N

1
F
0
0
1
H
フ
ー
リ
エ
変
換
赤
外
分
光
光
度
計

1
,
7
4
0

材
料
技
術
部

標
準
測
定
範
囲
 
7
8
0
0
～
3
5
0
c
m
-
1
，
最
高
分
解
能
 
0
.
5
c
m
-
1

島
津
製
作
所

I
R
P
r
e
s
t
i
g
e
-
2
1

1
F
0
0
1
M
プ
ラ
ズ
マ
発
光
分
析
装
置

2
,
8
6
0

材
料
技
術
部

分
析
元
素
数
：
7
2
　
波
長
範
囲
：
1
3
4
n
m
～
8
5
0
n
m
　
測
定
モ
ー
ド
：
定
性
分
析
，

定
量
分
析
（
検
量
線
法
，
標
準
添
加
法
）

島
津
製
作
所

I
C
P
S
-
8
1
0
0
C
L

1
F
0
0
3
L
分
光
光
度
計

2
3
0

食
品
技
術
部

測
定
波
長
範
囲
：
1
9
0
～
1
1
0
0
n
m
 
,
 
波
長
正
確
さ
(
全
域
)
：
±
0
.
3
n
m

島
津
製
作
所

U
V
-
1
8
0
0

1
F
0
3
9
C
粒
度
分
布
測
定
装
置
（
レ
ー
ザ
回
折
式
）

1
,
0
0
0

材
料
技
術
部

試
料
に
レ
ー
ザ
ー
光
線
を
照
射
し
，
回
折
角
度
か
ら
粒
径
と
そ
の
分
布
を
測
定
す
る
。

測
定
原
理
：
ミ
ー
散
乱
法
，
測
定
範
囲
：
0
.
0
2
～
2
0
0
0
μ
m
，
分
散
媒
：
水
・
有
機
溶
媒

堀
場
製
作
所

L
A
-
9
2
0

　
Ⅶ

　
環

境
試

験
機

器
類

（
Ｇ

）

機
　
　
　
　
器
　
　
　
 
名

使
用
料
（
円
）

担
当
部
署

仕
　
　
　
　
　
　
　
　
様

メ
ー
カ
ー
及
び
型
式

1
G
0
0
2
C
建
材
耐
久
試
験
装
置

3
,
5
1
0

材
料
技
術
部

温
湿
度
調
整
可
能
な
2
室
の
間
に
試
験
体
を
置
き
，
住
宅
部
品
や
建
材
等
の
断
熱
性
試
験
，
結
露
試

験
，
変
形
試
験
を
行
う
試
験
装
置
。

(
屋
内
室
)
 
室
内
寸
法
:
W
2
1
9
5
×
H
3
1
0
0
×
D
3
0
2
0
m
m

 
 
 
 
 
 
 
 
 
温
湿
度
制
御
範
囲
:
0
～
8
0
℃
,
2
0
～
9
5
%
R
H
(
a
t
2
0
～
8
0
℃
)

(
屋
外
室
)
 
室
内
寸
法
:
W
2
1
9
5
×
H
3
1
0
0
×
D
3
0
2
0
m
m

 
 
 
 
 
 
 
 
 
温
湿
度
制
御
範
囲
:
-
2
0
～
8
0
℃
,
2
0
～
9
5
%
R
H
(
a
t
2
0
～
4
0
℃
)

エ
ス
ペ
ッ
ク

T
B
R
-
3
H
A
2
P
X

T
B
L
-
3
H
A
2
P
X

1
G
0
0
3
C
中
温
恒
温
装
置

2
6
0

材
料
技
術
部

温
度
制
御
範
囲
：
室
温
+
2
0
℃
～
3
0
0
℃
，
温
度
上
昇
時
間
：
7
0
分
以
内
，

 
 
 
 
 
 
 
 
内
寸
法
：
1
0
0
0
(
W
)
×
1
0
0
0
(
H
)
×
1
0
0
0
(
D
)
m
m

エ
ス
ペ
ッ
ク

S
P
H
H
-
4
0
0

1
G
0
0
4
C

(
P
L
-
2
S
P
)
温
度
制
御
範
囲
：
-
4
0
～
+
1
5
0
℃
，
湿
度
制
御
範
囲
：
2
0
～
9
8
％
R
H
，

　
　
　
　
内
寸
法
：
5
0
0
(
W
)
×
7
5
0
(
H
)
×
6
0
0
(
D
)
m
m
、
耐
荷
重
：
最
大
1
0
0
k
g

エ
ス
ペ
ッ
ク

P
L
-
2
S
P

1
G
0
0
4
C

(
P
L
-
4
F
P
)
温
度
制
御
範
囲
：
-
4
0
～
+
1
5
0
℃
，
湿
度
制
御
範
囲
：
2
0
～
9
8
％
R
H
，

　
　
　
　
内
寸
法
：
1
0
0
0
(
W
)
×
1
0
0
0
(
H
)
×
8
0
0
(
D
)
m
m
、
耐
荷
重
：
最
大
7
0
k
g

エ
ス
ペ
ッ
ク

P
L
-
4
F
P

1
G
0
0
1
M

(
P
S
L
-
4
J
)
温
度
制
御
範
囲
：
-
7
0
～
+
1
5
0
℃
，
湿
度
制
御
範
囲
：
2
0
～
9
8
％
R
H
，

　
　
　
　
内
寸
法
：
1
0
0
0
(
W
)
×
1
0
0
0
(
H
)
×
8
0
0
(
D
)
m
m
、
耐
荷
重
：
最
大
3
0
0
k
g

エ
ス
ペ
ッ
ク

P
S
L
-
4
J

1
G
0
0
1
F
低
温
恒
温
恒
湿
装
置
（
食
品
用
）

1
3
0

食
品
技
術
部

温
度
範
囲
：
-
4
0
℃
～
+
1
5
0
℃
,
 
湿
度
範
囲
：
2
0
％
～
9
5
％
,

湿
度
調
節
可
能
な
温
度
範
囲
：
2
0
℃
～
8
5
℃
,
 
　
内
寸
法
：
5
0
0
(
W
)
×
6
0
0
(
H
)
×
4
0
0
(
D
)
 
m
m

東
和
科
学

G
L
-
5
0

1
G
0
0
2
D
電
子
機
器
用
試
験
槽

1
,
5
1
0

機
械
電
子
技
術
部

温
湿
度
制
御
範
囲
：
1
0
～
8
0
℃
，
1
0
～
9
5
%
R
H
，
温
度
制
御
範
囲
：
-
3
0
～
8
0
℃
，

内
寸
法
：
1
9
7
0
(
W
)
×
1
9
0
0
(
H
)
×
1
9
7
0
(
D
)
m
m

エ
ス
ペ
ッ
ク

T
B
L
-
2

複
合
環
境
試
験
装
置

(
1
)
温
度
湿
度
条
件
を
伴
う
場
合

4
,
7
9
0

(
2
)
温
度
湿
度
条
件
を
伴
わ
な
い
場
合

3
,
2
4
0

振
動
発
生
機
（
加
振
力
：
4
0
k
N
，
無
負
荷
時
振
動
試
験
周
波
数
範
囲
：
3
H
z
～
2
k
H
z
，
最
大
搭
載
質

量
：
2
0
0
k
g
，
最
大
変
位
：
5
1
m
m
(
p
-
p
)
，
無
負
荷
時
最
大
速
度
：
2
.
2
m
/
s
，
垂
直
補
助
テ
ー
ブ
ル

(
1
0
0
0
×
1
0
0
0
m
m
,
 
6
0
0
×
6
0
0
m
m
,
 
4
0
0
×
4
0
0
m
m
)
,
 
水
平
加
振
台
:
1
0
0
0
×
1
0
0
0
m
m
,
 
恒
温
恒
湿
槽

（
槽
内
寸
法
：
W
1
3
0
0
×
D
1
3
0
0
×
H
1
0
0
0
m
m
，
温
度
範
囲
：
-
5
5
℃
～
+
1
8
0
℃
，
温
度
分
布
精
度
：
±

3
℃
,
 
温
度
勾
配
：
上
昇
時
 
2
℃
/
m
i
n
，
下
降
時
 
1
℃
/
m
i
n
，
湿
度
範
囲
：
3
0
～
9
5
％
R
H

I
M
V

i
2
5
0
/
S
A
5
M

低
温
恒
温
恒
湿
装
置

4
5
0

1
G
0
0
1
O

機
器
 
№

機
械
電
子
技
術
部

材
料
技
術
部
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

　
Ⅷ

　
設

計
・

デ
ザ

イ
ン

支
援

機
器

類
（

Ｈ
)

機
　
　
　
　
器
　
　
　
 
名

使
用
料
（
円
）

担
当
部
署

仕
　
　
　
　
　
　
　
　
様

メ
ー
カ
ー
及
び
型
式

1
H
0
0
2
C
大
型
プ
リ
ン
タ
　
　
用
紙
１
ｍ
に
つ
き

2
9
0

機
械
電
子
技
術
部

用
紙
：
最
大
幅
1
0
6
7
㎜
（
ロ
ー
ル
紙
）
、
最
高
解
像
度
：
1
2
0
0
×
6
0
0
d
p
i

Ｈ
Ｐ

D
e
s
i
g
n
j
e
t
5
0
0

1
H
0
0
1
Q
３
Ｄ
Ｃ
Ａ
Ｄ
／
Ｃ
Ａ
Ｍ
シ
ス
テ
ム

9
8
0

機
械
電
子
技
術
部

機
械
部
品
形
状
の
３
次
元
設
計
を
行
う
シ
ス
テ
ム
で
あ
り
、
リ
バ
ー
ス
エ
ン
ジ
ニ
ア
リ
ン
グ
用
の
ス

キ
ャ
ン
デ
ー
タ
編
集
や
機
械
加
工
用
の
数
値
制
御
デ
ー
タ
の
作
成
が
可
能
。

デ
ー
タ
形
式
：
I
G
E
S
、
S
T
E
P
、
S
T
L
　
（
入
力
の
み
：
C
A
T
I
A
 
V
5
、
S
O
L
I
D
W
O
R
K
S
）

3
D
 
S
y
s
t
e
m
s

C
i
m
a
t
r
o
n
E
,

G
e
o
m
a
g
i
c
 
D
e
s
i
g
n
 
X

1
H
0
0
2
Q
３
Ｄ
プ
リ
ン
タ

1
,
3
5
0

機
械
電
子
技
術
部

金
属
粉
末
を
レ
ー
ザ
で
焼
結
し
切
削
を
行
う
こ
と
に
よ
り
、
高
精
度
の
金
属
造
形
が
可
能
。

最
大
造
形
サ
イ
ズ
：
2
5
0
×
2
5
0
×
2
5
0
m
m
 
,
 
対
応
材
料
：
マ
ル
エ
ー
ジ
ン
グ
鋼
、
S
U
S
3
1
6
L

ソ
デ
ィ
ッ
ク

O
P
M
2
5
0
L

1
H
0
0
8
C
レ
ン
ダ
リ
ン
グ
Ｃ
Ａ
Ｄ

3
8
0

機
械
電
子
技
術
部

概
要
：
機
械
部
品
等
を
三
次
元
ソ
リ
ッ
ド
デ
ー
タ
と
し
て
モ
デ
リ
ン
グ
し
，
レ
ン
ダ
リ
ン
グ
機
能
に

よ
っ
て
そ
の
モ
デ
ル
に
光
沢
や
陰
影
を
付
け
て
デ
ザ
イ
ン
の
確
認
を
行
な
う
装
置
。

仕
様
：
三
次
元
デ
ー
タ
：
P
a
r
a
s
o
l
i
d
,
 
N
U
R
B
S
　
 
 
光
源
：
平
行
，
点
，
ス
ポ
ッ
ト
，
周
囲
光

サ
ー
フ
ェ
ス
特
性
：
色
，
屈
折
性
，
透
明
度

S
o
l
i
d
W
o
r
k
s

S
o
l
i
d
W
o
r
k
s

　
Ⅸ

　
そ

の
他

（
Ｉ

)

機
　
　
　
　
器
　
　
　
 
名

使
用
料
（
円
）

担
当
部
署

仕
　
　
　
　
　
　
　
　
様

メ
ー
カ
ー
及
び
型
式

1
I
0
0
1
E
イ
オ
ン
メ
ー
タ

1
7
0

材
料
技
術
部

測
定
方
式
：
ガ
ラ
ス
電
極
法
，
測
定
範
囲
：
p
H
0
.
0
0
0
～
1
4
.
0
0
0
 
 
±
1
9
9
9
.
9
m
V

イ
オ
ン
0
.
0
0
μ
g
/
L
～
1
9
9
g
/
L
　
温
度
0
.
0
～
1
0
0
.
0
℃
，
分
解
能
：
0
.
0
0
1
/
0
.
0
1
/
0
.
1
p
H
 
 
0
.
1
/
1
m
V

イ
オ
ン
有
効
数
字
3
桁
 
 
温
度
0
.
1
℃

堀
場
製
作
所

F
-
2
4

1
I
0
0
2
C
温
度
勾
配
増
殖
測
定
装
置

5
2
0

食
品
技
術
部

1
2
連
式
，
設
定
温
度
5
～
5
0
℃
（
温
度
勾
配
可
）
，
吸
光
度
測
定
：
6
6
0
n
m

東
洋
化
学
産
業

T
N
-
1
1
2
P

1
I
0
0
2
E
ク
リ
ー
ン
ベ
ン
チ

1
3
0

食
品
技
術
部

微
生
物
の
無
菌
操
作
に
使
用
，
内
寸
：
W
1
5
0
0
×
D
6
5
0
 
H
7
2
0
m
m

日
本
医
化
器
械
製
作
所

V
S
F
-
1
6
0
0
A

1
I
0
0
1
L
高
速
度
ビ
デ
オ
カ
メ
ラ

2
0
0

機
械
電
子
技
術
部

最
大
 
6
0
0
0
0
F
P
S
,
 
最
大
解
像
度
：
1
0
2
4
×
1
0
2
4
ピ
ク
セ
ル
,
 
メ
モ
リ
容
量
：
8
G
B
,
 
モ
ノ
ク
ロ

カ
メ
ラ
本
体
重
量
 
4
.
3
k
g

フ
ォ
ト
ロ
ン

F
A
S
T
C
A
M
 
S
A
3
 
m
o
d
e
l
6
0
K

1
I
0
0
6
C
切
削
温
度
測
定
装
置

3
2
0

機
械
電
子
技
術
部

旋
削
加
工
中
の
バ
イ
ト
刃
先
に
発
生
す
る
刃
先
温
度
を
測
定
す
る
装
置
で
，
切
削
工
具
材
の
選
定
，
切

削
条
件
の
決
定
の
際
に
役
立
ち
，
研
究
用
と
し
て
用
い
る
。
T
S
S
-
F
1
-
C
3
0
0
0
特
型
,
 
温
度
測
定
範
囲

2
0
0
～
1
2
0
0
℃
,
 
測
定
距
離
5
0
m
m
,
 
測
定
視
野
5
0
m
m
,
 
測
定
視
野
φ
0
.
5
m
m
,
 
応
答
速
度
0
.
1
秒
,
 
周
囲

温
度
1
0
～
4
2
℃
,
 
照
準
方
式
　
赤
色
レ
ー
ザ
ー

ジ
ャ
パ
ン
セ
ン
サ

T
S
S
-
F
1
-
C
3
0
0
0

1
I
0
0
7
C
切
削
抵
抗
測
定
装
置

6
4
0

機
械
電
子
技
術
部

旋
削
加
工
中
に
バ
イ
ト
に
加
わ
る
力
を
測
定
す
る
装
置
で
，
切
削
力
の
測
定
は
被
削
性
の
比
較
の
た
め

に
重
要
な
も
の
で
あ
り
，
研
究
用
と
し
て
用
い
る
。
9
2
6
5
B
型
,
水
晶
圧
電
型
 
F
x
 
 
F
y
-
1
5
～
1
5
k
N

F
z
0
～
3
0
k
N
,
直
線
性
（
全
測
定
範
囲
±
0
.
5
%
以
内
,
ヒ
ス
テ
リ
シ
ス
（
全
測
定
範
囲
）
0
.
5
%
以
内
,
固
有

振
動
数
（
フ
ラ
ン
ジ
取
付
時
）
1
.
5
k
H
z
 
2
.
5
k
H
z
,
各
分
力
間
の
相
互
干
渉
度
±
2
％
以
内

日
本
キ
ス
ラ
ー

9
2
6
5
B
+
9
4
4
1
B

1
I
0
0
3
E
超
音
波
洗
浄
装
置

4
0

食
品
技
術
部

器
具
等
の
洗
浄
に
使
用
，
有
効
内
寸
：
W
2
0
0
×
D
2
8
0
×
H
1
5
0
m
m
，
1
0
0
V

シ
ャ
ー
プ

U
T
-
3
0
5
型

1
I
0
0
4
E
定
温
湯
煎
器

2
0

食
品
技
術
部

ソ
ッ
ク
ス
レ
ー
用
，
2
列
6
穴

東
洋
科
学

機
器
 
№

機
器
 
№
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

1
I
0
1
0
C
デ
ー
タ
ロ
ガ
ー

2
7
0

機
械

電
子

技
術

部
ア

ナ
ロ

グ
入

力
：

9
b
i
t
・

2
.
5
G
S
/
s
・

3
0
0
M
H
z
×
4
c
h
，
1
2
b
i
t
・
2
0
M
S
/
s
・
1
0
M
H
z
×
4
c
h
，

1
6
b
i
t
・

1
M
S
/
s
・

1
0
0
k
H
z
×

4
c
h
，

ロ
ジ

ッ
ク

入
力
：
1
6
c
h
，
内
蔵
プ
リ
ン
タ

日
置
電
機

8
8
5
5

1
I
0
1
2
C
に
お
い
セ
ン
サ

6
,
2
1
0

材
料

技
術

部
臭

気
香

気
成

分
検

出
，

L
C
D
デ

ジ
タ

ル
表

示
，

ピ
ー
ク
ホ
ー
ル
ド
機
能
付
き
，

使
用

温
度

：
０

～
4
0
℃

新
コ
ス
モ
ス
電
機

X
P
-
3
2
9

1
I
0
0
5
E
ｐ
Ｈ
メ
ー
タ

1
7
0

食
品

技
術

部
測

定
範

囲
：

0
～

1
4
，

分
解

能
：

0
.
0
1

堀
場
製
作
所

F
-
2
2

1
I
0
1
4
C
ｐ
Ｈ
メ
ー
タ
（

化
学

分
析

用
）

1
7
0

材
料

技
術

部
測

定
範

囲
：

0
～

1
4
，

分
解

能
：

0
.
0
1

堀
場
製
作
所

F
-
2
2

1
I
0
1
5
C
ｐ
Ｈ
メ
ー
タ
（

微
生

物
分

析
用

）
1
7
0

食
品

技
術

部
測

定
範

囲
：

0
～

1
4
，

分
解

能
：

0
.
0
1

T
O
A

H
M
-
2
6
S

1
I
0
1
6
C
マ
イ
ク
ロ
プ
レ

ー
ト

リ
ー

ダ
ー

3
7
0

食
品

技
術

部
9
6
穴

（
試

料
）

式
　

測
定

波
長

（
3
4
0
n
m
,
4
0
5
n
m
,
4
5
0
n
m
,
4
9
2
n
m
,
6
2
0
n
m
）

T
E
K
A
N

ｽ
ﾍ
ﾟ
ｸ
ﾄ
ﾗ
ｻ
ｰ
ﾓ

1
I
0
0
6
E
マ
ッ
フ
ル
炉

1
1
0

食
品

技
術

部
自

動
温

度
調

節
型

，
1
0
0
～

1
,
1
0
0
℃

，
内

寸
法

：
W
2
0
0
×
D
3
0
0
×
H
1
5
0
m
m

ア
ド
バ
ン
テ
ッ
ク

K
M
2
8
0

1
I
0
0
1
I
マ
ル
チ
デ
ー
タ

収
集

シ
ス

テ
ム

6
0

機
械

電
子

技
術

部
熱

電
対

等
か

ら
の

ア
ナ

ロ
グ

信
号

を
パ

ソ
コ

ン
に

収
集
し
、
グ
ラ
フ
表
示
を
行
う
シ
ス
テ
ム
。

チ
ャ

ン
ネ

ル
数

4
、

最
高

収
集

速
度

1
0
0
k
H
z

キ
ー
エ
ン
ス

N
R
-
5
0
0

1
I
0
0
7
E
ロ
ー
タ
リ
ー
エ
バ

ポ
レ

ー
タ

及
び

溶
媒

回
収

ユ
ニ
ッ
ト

1
0
0

食
品

技
術

部
ア

ス
ピ

レ
ー

タ
ー

，
ウ

ォ
ー

タ
ー

バ
ス

，
コ

ー
ル

ド
ト
ラ
ッ
プ
付
き

ヤ
マ
ト
科
学

R
E
-
4
6
B
等
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

２
　

繊
維

技
術

支
援

セ
ン

タ
ー

T
E
L
 
0
2
8
4
-
2
1
-
2
1
3
8
　

　
　

F
A
X
 
0
2
8
4
-
2
1
-
1
3
9
0

　
Ⅰ

　
機

械
加

工
機

器
類

（
Ａ

)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

2
A
0
0
1
C
編

立
性

試
験

機
6
0
0

編
糸

の
状

態
（

毛
羽

立
ち

，
太

さ
ム

ラ
，

滑
り

具
合

等
）

を
評

価
す

る
た

め
の

機
器

（
直

径
3
.
5
イ

ン
チ

，
8
～

3
5
ゲ

ー
ジ

，
編

成
可

能
な

糸
太

さ
7
～

1
5
0
0
デ

ニ
ー

ル
）

L
o
w
s
o
n
-
H
e
m
p
h
i
l
l

F
A
K

2
A
0
0
2
C
ク

ロ
セ

ッ
ト

レ
ー

ス
機

4
1
0

平
板

状
に

並
ん

だ
編

針
に

供
給

す
る

糸
を

チ
ェ

ー
ン

リ
ン

ク
ス

で
制

御
す

る
こ

と
に

よ
り

，
房

を
有

す
る

編
地

を
作

製
す

る
機

械
（

1
0
G
,
8
0
c
m
幅

）
C
O
M
E
Z

M
A
-
F
V
8
0
0
(
1
0
G
)

2
A
0
0
3
C
高

速
か

せ
揚

機
1
1
0

綛
掛

数
：

2
0
，

テ
ン

シ
ョ

ン
装

置
：

ワ
ッ

シ
ャ

ー
式

，
枠

回
転

数
：

4
0
0
r
p
m
，

停
止

装
置

：
電

磁
ク

ラ
ッ

チ
と

電
磁

ブ
レ

ー
キ

の
連

動
ヤ

マ
ダ

Y
M
R
-
S

2
A
0
0
4
C
コ

ー
ン

ワ
イ

ン
ダ

ー
（

丸
編

用
）

1
7
0

錘
数

：
2
0
，

速
度

：
8
0
0
～

1
6
0
0
r
p
m
（

無
段

変
速

）
，

巻
取

ボ
ビ

ン
：

T
T
L
型

（
ス

タ
イ

ロ
ボ

ビ
ン

）
，

張
力

：
バ

ー
テ

ン
シ

ョ
ン

方
式

中
越

機
械

M
T
S
-
8
5

2
A
0
0
6
C
サ

ン
プ

ル
整

経
機

1
,
6
0
0

整
経

幅
：

2
m
，

整
経

長
：

7
m
×

9
回

，
糸

数
：

8
色

，
糸

速
度

：
1
5
0
～

8
4
0
m
/
m
i
n
，

整
経

密
度

：
1
0
～

2
5
0
本

/
c
m

ス
ズ

キ
ワ

ー
パ

ー
N
A
S
-
7
型

2
0
0
0

2
A
0
0
9
C
ト

ー
シ

ョ
ン

レ
ー

ス
機

（
９

６
／

４
５

）
9
0
0

ボ
ビ

ン
数

（
ス

ピ
ン

ド
ル

数
）

9
6
本

，
ス

ピ
ン

ド
ル

間
隔

4
5
m
m
，

N
C
制

御
，

最
大

レ
ー

ス
幅

：
1
8
8
m
m
，

回
転

数
：

m
a
x
3
0
0
r
p
m

日
本

マ
イ

ヤ
ー

S
K
M
9
6
/
4
5
N
C

2
A
0
1
0
C
ト

ー
シ

ョ
ン

レ
ー

ス
機

（
６

４
／

３
２

）
8
9
0

ス
ピ

ン
ド

ル
数

 
6
4
，

ス
ピ

ン
ド

ル
間

隔
 
3
2
m
m

日
本

マ
イ

ヤ
ー

S
K
M
 
6
4
/
3
2

2
A
0
1
2
C
ボ

ビ
ン

ワ
イ

ン
ダ

ー
1
1
0

ト
ー

シ
ョ

ン
レ

ー
ス

用
ボ

ビ
ン

に
糸

を
自

動
的

に
巻

く
。

糸
量

設
定

：
定

尺
モ

ー
ド

，
綾

数
モ

ー
ド

宇
野

製
作

所
K
U
W
5
0
-
1

2
A
0
1
3
C
丸

編
機

（
一

重
編

）
1
,
8
7
0

円
形

状
に

並
ん

だ
編

針
を

制
御

す
る

こ
と

に
よ

り
，

主
と

し
て

ポ
ロ

シ
ャ

ツ
用

等
シ

ン
グ

ル
生

地
を

編
成

す
る

機
器

（
2
8
ゲ

ー
ジ

，
2
6
イ

ン
チ

，
4
2
口

，
4
色

切
換

）
福

原
精

機
製

作
所

V
X
-
S
E
C
4
Y
(
2
8
G
,
2
6
"
)

2
A
0
1
4
C
丸

編
機

（
二

重
編

）
1
,
9
0
0

円
形

状
に

並
ん

だ
２

列
針

床
の

編
針

を
制

御
す

る
こ

と
に

よ
り

，
主

と
し

て
婦

人
外

衣
用

等
の

ダ
ブ

ル
ニ

ッ
ト

生
地

を
編

成
す

る
機

器
（

1
8
ゲ

ー
ジ

，
3
0
イ

ン
チ

，
6
0
口

）
福

原
精

機
製

作
所

V
-
L
E
C
6
(
1
8
G
,
3
0
"
)

2
A
0
1
5
C
丸

編
機

（
旧

型
）

1
,
8
1
0

円
形

状
に

並
ん

だ
編

針
を

制
御

す
る

こ
と

に
よ

り
，

主
と

し
て

ポ
ロ

シ
ャ

ツ
用

等
シ

ン
グ

ル
生

地
を

編
成

す
る

機
器

（
2
0
ゲ

ー
ジ

，
2
6
イ

ン
チ

，
2
4
口

，
4
色

切
換

）
福

原
精

機
製

作
所

S
E
C
-
2
4
Y
(
2
0
G
,
2
6
"
)

2
A
0
0
1
H
見

本
織

物
用

織
機

6
4
0

織
幅

：
3
0
c
m
，

開
口

：
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
制

御
ド

ビ
ー

装
置

 
1
6
枚

，
動

力
：

エ
ア

ー
コ

ン
プ

レ
ッ

サ
（

７
b
a
r
,
2
4
㍑

）
，

よ
こ

入
れ

：
手

織
用

ヘ
ラ

装
置

安
藤

紡
織

A
-
1
型

2
A
0
1
7
C
横

編
機

1
,
6
1
0

編
幅

：
可

変
方

式
 
7
2
イ

ン
チ

（
1
8
3
c
m
）

，
編

速
度

：
最

高
1
.
3
m
/
秒

，
度

目
：

電
子

記
録

式
7
0
段

階
自

動
切

換
 
1
2
G

島
精

機
製

作
所

S
W
G
-
F
I
R
S
T
1
8
3
L
1
2

2
A
0
1
8
C
横

編
機

（
旧

型
）

7
2
0

編
幅

：
可

変
方

式
 
4
8
イ

ン
チ

(
1
2
2
c
m
）

，
編

速
度

：
最

高
1
.
2
m
/
秒

，
度

目
：

自
動

6
0
段

階
切

換
方

式
，

8
G

島
精

機
製

作
所

S
E
S
-
1
2
2
F
F
(
8
G
)

2
A
0
1
9
C
レ

ピ
ア

織
機

1
,
1
0
0

稼
働

幅
：

1
2
0
～

1
9
0
c
m
，

よ
こ

糸
選

択
：

6
色

，
開

口
：

電
子

ド
ビ

ー
方

式
（

2
0
枚

）
，

よ
こ

入
れ

：
両

側
フ

レ
キ

シ
ブ

ル
バ

ン
ド

方
式

，
巻

取
送

出
：

電
動

式
津

田
駒

工
業

F
R
E
X

2
A
0
2
0
C
ワ

イ
ン

ダ
ー

（
織

機
用

）
4
9
0

最
高

巻
取

整
経

長
：

6
3
m
（

7
m
×

9
回

）
，

最
高

幅
：

2
m
，

速
度

調
整

：
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

，
張

力
調

整
：

エ
ア

ー
シ

リ
ン

ダ
ー

，
密

度
調

整
：

ジ
グ

ザ
グ

コ
ー

ム
ス

ズ
キ

ワ
ー

パ
ー

ス
ズ

キ
式

Ｗ
型

2
0
0
0

機
器

 
№
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

　
Ⅱ

　
材

料
処

理
機

器
類

（
Ｂ

)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

2
B
0
0
1
C
ア

イ
ロ

ン
テ

ス
タ

ー
1
1
0

試
験

片
取

付
数

：
3
枚

（
1
1
0
×

5
0
m
m
）

，
温

度
：

0
～

6
0
0
℃

テ
ス

タ
ー

産
業

3
本

掛
・

F
I
-
3
0
5

ホ
ッ

ト
プ

レ
ッ

シ
ン

グ
ﾞ

2
B
0
0
3
C
高

圧
蒸

熱
試

験
機

4
0
0

釜
内

径
：

3
0
0
m
m
，

釜
有

効
長

：
6
0
0
m
m
，

試
験

布
寸

法
：

4
5
0
×

4
0
0
0
m
m
，

最
高

圧
力

3
k
g
/
c
m
2

辻
井

染
機

工
業

ｽ
ﾀ
ｰ
ｽ
ﾁ
ｰ
ﾏ
S
S
-
1
S
型

2
B
0
0
4
C
高

温
高

圧
液

流
染

色
試

験
機

1
,
1
4
0

被
染

物
：

2
0
0
～

8
0
0
g
，

4
～

1
0
m
，

圧
力

・
温

度
：

3
k
g
/
c
m
2
・

1
3
0
℃

，
液

流
：

1
5
～

2
0
㍑

，
流

量
：

3
0
0
㍑

/
m
i
n
，

昇
温

：
5
℃

/
m
i
n

テ
ク

サ
ム

技
研

M
I
N
I
-
J
E
T
　

Ｄ
2
0
0

2
B
0
0
5
C
高

温
高

圧
ロ

ー
タ

リ
ー

染
色

機
6
9
0

被
染

物
：

m
a
x
 
1
k
g
，

染
液

：
8
～

2
0
㍑

，
圧

力
：

m
a
x
 
4
k
g
f
/
c
m
2
，

温
度

m
a
x
 
1
3
5
℃

，
加

熱
昇

温
：

4
.
4
℃

/
分

テ
ク

サ
ム

技
研

R
D
-
4
5
0

2
B
0
0
6
C
高

温
ス

チ
ー

マ
ー

1
,
0
0
0

常
圧

加
熱

蒸
気

：
1
0
0
～

2
3
0
℃

，
ス

チ
ー

ム
タ

イ
ム

：
3
0
s
e
c
～

3
0
m
i
n
，

布
寸

法
：

幅
5
0
c
m
×

長
さ

2
7
0
c
m

市
金

工
業

Ｈ
Ｔ

ス
チ

－
マ

－

2
B
0
0
7
C
コ

ー
テ

ィ
ン

グ
マ

シ
ン

1
,
9
6
0

プ
レ

ス
：

1
0
0
～

3
0
0
k
g
f
，

温
度

5
0
～

2
5
0
℃

古
木

製
作

所
エ

ヂ
ソ

ン
E
/
F
A
型

2
B
0
0
9
C
試

験
用

ス
ク

リ
ー

ン
な

染
機

2
5
0

ス
ケ

ー
ジ

ン
グ

：
手

動
式

ハ
ン

ド
ル

，
ス

ケ
ー

ジ
寸

法
：

4
0
0
～

8
0
0
m
m

シ
ン

ワ
キ

カ
イ

＃
S
T
-
8
0
0
E

2
B
0
1
0
C
染

色
機

（
か

せ
糸

用
）

1
,
1
7
0

温
度

設
定

が
自

動
制

御
可

能
で

，
染

液
を

噴
射

さ
せ

る
こ

と
に

よ
り

綛
状

の
糸

を
染

色
す

る
。

染
色

可
能

最
大

糸
量

：
5
0
0
g
～

2
k
g
 
 
温

度
設

定
範

囲
：

2
0
～

約
1
0
0
℃

　
浴

比
：

（
1
:
7
）

～
（

1
:
1
0
）

ハ
ラ

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

H
O
J
H
-
3
0
0
-
2
P

2
B
0
1
1
C
染

色
機

（
試

験
用

）
3
7
0

溶
液

（
ポ

ッ
ト

）
の

中
に

染
色

対
象

物
と

染
液

を
密

封
し

，
ポ

ッ
ト

を
設

定
温

度
で

自
動

回
転

さ
せ

て
染

色
す

る
。

標
準

ポ
ッ

ト
：

4
4
0
m
l
で

最
大

1
2
個

セ
ッ

ト
，

大
型

ポ
ッ

ト
：

3
0
0
0
m
l
で

2
個

セ
ッ

ト
，

温
度

設
定

範
囲

：
室

温
～

1
4
0
℃

テ
ク

サ
ム

技
研

M
C
1
2
E
L
型

2
B
0
0
1
P
テ

キ
ス

タ
イ

ル
イ

ン
ク

ジ
ェ

ッ
ト

プ
リ

ン
タ

1
,
6
6
0

ロ
ー

ル
方

式
,
最

大
プ

リ
ン

ト
幅

：
1
,
6
2
0
m
m
,
最

大
出

力
解

像
度

：
7
2
0
d
p
i
×

7
2
0
d
p
i
,
イ

ン
ク

：
反

応
染

料
・

昇
華

染
料

,
プ

リ
ン

ト
ヘ

ッ
ド

高
さ

調
整

：
最

大
7
m
m

ミ
マ

キ
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
T
x
2
-
1
6
0
0

2
B
0
1
2
C
電

気
炉

7
0

内
形

寸
法

：
幅

1
4
0
×

奥
行

2
8
0
×

高
さ

1
5
0
m
m
，

最
高

温
度

：
1
1
5
0
℃

ヤ
マ

ト
科

学
F
M
3
8
型

2
B
0
1
3
C
ニ

ッ
ト

仕
上

機
4
3
0

仕
上

面
寸

法
　

1
8
0
0
m
m
×

9
0
0
m
m
，

供
給

蒸
気

圧
力

：
4
～

7
k
g
/
c
m
2
，

蒸
気

消
費

量
：

2
0
k
g
/
H

ナ
オ

モ
ト

N
K
S
-
2
0
0
D

　
Ⅲ

　
物

性
試

験
機

器
類

（
Ｃ

)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

2
C
0
0
1
C
圧

縮
弾

性
率

試
験

機
1
6
0

測
定

厚
さ

範
囲

：
0
～

4
0
m
m
，

測
長

機
構

：
ロ

ー
タ

リ
ー

エ
ン

コ
ー

ダ
ー

，
設

定
荷

重
範

囲
：

0
～

6
0
0
0
g
f

大
栄

科
学

精
器

製
作

所
C
E
-
6
0
0
0

2
C
0
0
2
C
吸

水
性

測
定

機
3
4
0

測
定

範
囲

：
0
～

1
0
c
c
，

1
d
i
v
0
.
0
1
c
c
（

実
表

示
0
.
0
0
1
)
，

フ
ィ

ル
タ

ー
：

J
I
S
-
G
2
，

制
御

方
式

：
サ

ー
ボ

協
和

精
工

K
M
-
3
5
0
-
Ｐ

1
0
U
I
-
1
0

2
C
0
0
3
C
Ｋ

Ｅ
Ｓ

官
能

シ
ス

テ
ム

1
,
5
4
0

計
測

項
目

：
引

張
・

せ
ん

断
特

性
，

曲
げ

特
性

，
圧

縮
特

性
，

表
面

特
性

カ
ト

ー
テ

ッ
ク

F
B
1
,
F
B
2
,
F
B
3
,
F
B
4

機
器

 
№

機
器

 
№
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

2
C
0
0
4
C
衝

撃
試

験
機

1
,
7
1
0

容
量

：
m
a
x
5
0
J
(
1
8
J
)
，

ハ
ン

マ
ー

振
り

上
げ

角
度

：
m
a
x
1
5
0
°

，
衝

撃
速

度
：

約
3
.
5
m
/
s
e
c
，

ハ
ン

マ
ー

先
端

形
状

：
球

頭
ポ

ン
チ

1
0
,
 
2
0
φ

m
m

Ｊ
Ｔ

ト
ー

シ
C
I
-
5
0
-
M
C
R

2
C
0
0
5
C
接

触
角

計
2
0
0

測
定

範
囲

：
0
～

1
8
0
°

，
精

度
：

±
1
°

，
液

滴
法

，
直

読
型

協
和

界
面

科
学

C
A
-
S
ミ

ク
ロ

2
型

2
C
0
0
6
C
洗

濯
試

験
機

2
7
0

洗
濯

に
よ

る
染

色
の

堅
ろ

う
度

を
J
I
S
規

定
の

液
量

で
試

験
す

る
。

試
験

瓶
：

1
2
個

温
度

設
定

範
囲

：
2
0
～

9
0
℃

　
時

間
設

定
範

囲
：

0
～

7
0
分

ス
ガ

試
験

機
L
M
-
1
2
D
S

2
C
0
0
8
C
経

糸
抱

合
力

試
験

機
1
,
0
6
0

摩
擦

円
板

：
フ

ィ
ラ

メ
ン

ト
・

ス
パ

ン
糸

兼
用

，
摩

擦
衝

撃
速

度
：

2
5
～

1
2
5
r
p
m
，

架
重

：
5
～

1
0
0
g
（

8
種

類
）

蛭
田

理
研

N
o
.
5
 
型

2
C
0
0
9
C
ド

レ
ー

プ
テ

ス
タ

ー
2
6
0

試
料

直
径

：
2
5
4
m
m
，

試
料

台
直

径
：

1
2
7
m
m
，

測
定

方
法

：
光

電
追

跡
に

よ
る

積
分

法
自

動
測

定
大

栄
科

学
精

器
製

作
所

Y
D
-
1
0
0

2
C
0
1
0
C
万

能
引

張
試

験
機

（
５

０
ｋ

Ｎ
）

2
,
0
0
0

引
張

速
度

：
0
.
0
0
1
～

5
0
0
m
m
/
m
i
n
，

荷
重

容
量

：
5
0
k
N
（

5
0
0
0
k
g
f
）

イ
ン

ス
ト

ロ
ン

5
5
6
9

2
C
0
1
1
C
万

能
引

張
試

験
機

（
５

ｋ
Ｎ

）
1
,
0
4
0

引
張

速
度

：
0
.
0
0
1
～

1
0
0
0
m
m
/
m
i
n
，

荷
重

容
量

：
5
0
N
,
5
k
N

イ
ン

ス
ト

ロ
ン

5
5
6
5

2
C
0
1
2
C
保

温
性

試
験

機
9
5
0

発
熱

体
：

2
5
×

2
5
c
m
，

ア
ル

ミ
合

体
，

ス
ペ

ー
ス

ヒ
ー

タ
ー

(
4
0
W
)
，

温
度

調
節

：
3
6
±

0
.
5
℃

，
試

験
片

：
2
5
×

2
5
c
m
～

4
8
×

4
8
c
m

大
栄

科
学

精
器

製
作

所
A
S
T
M
型

2
C
0
1
3
C
摩

耗
試

験
機

9
6
0

摩
擦

速
度

：
1
2
5
回

/
m
i
n
，

押
圧

荷
重

：
0
.
4
5
4
k
g

テ
ス

タ
ー

産
業

ﾕ
ﾆ
ﾊ
ﾞ
ｰ
ｻ
ﾙ
型

　
Ⅳ

　
寸

法
・

形
状

測
定

，
表

面
観

察
機

器
類

（
Ｄ

）

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

2
D
0
0
2
C
走

査
型

電
子

顕
微

鏡
1
,
7
4
0

試
料

ホ
ル

ダ
：

4
個

，
倍

率
：

2
0
0
,
0
0
0
倍

m
a
x
，

加
速

電
圧

：
0
.
5
～

3
0
k
V

日
本

電
子

J
S
M
-
5
3
1
0
L
V

2
D
0
0
1
K
デ

ジ
タ

ル
マ

イ
ク

ロ
ス

コ
ー

プ
8
3
0

炭
素

繊
維

，
産

業
用

繊
維

資
材

等
の

編
織

状
態

や
繊

維
製

品
に

発
生

す
る

染
色

異
常

，
劣

化
，

付
着

混
入

異
物

等
の

高
精

度
な

観
察

評
価

を
行

う
。

観
察

倍
率

：
3
5
～

2
,
5
0
0
 
倍

ハ
イ

ロ
ッ

ク
ス

K
H
-
7
7
0
0

2
D
0
0
3
C
表

面
観

察
用

実
体

顕
微

鏡
3
0
0

双
眼

，
接

眼
レ

ン
ズ

：
1
0
倍

，
対

物
レ

ン
ズ

：
1
.
2
倍

，
ズ

ー
ム

：
1
.
7
倍

オ
リ

ン
パ

ス
S
Z
H
1
0
-
1
4
1
モ

ニ
タ

付

　
Ⅴ

　
分

析
機

器
類

（
Ｆ

) 機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

2
F
0
0
1
C
自

記
分

光
光

度
計

6
4
0

測
定

波
長

：
1
9
0
～

2
7
0
0
n
m
，

測
光

モ
ー

ド
：

A
b
s
/
%
T
/
%
R
，

シ
ン

グ
ル

モ
ノ

ク
ロ

メ
ー

タ
方

式
，

積
分

球
ユ

ニ
ッ

ト
：

1
5
0
Φ

m
m
，

フ
ィ

ル
ム

フ
ォ

ル
ダ

日
本

分
光

V
-
6
7
0
D
S

2
F
0
0
1
F
測

色
シ

ス
テ

ム
5
1
0

染
色

さ
れ

た
生

地
な

ど
の

色
彩

を
計

測
す

る
装

置
。

測
定

波
長

範
囲

：
3
6
0
～

7
4
0
n
m
，

間
隔

：
1
0
n
m
，

反
射

光
・

照
明

受
光

光
学

系
：

d
/
8
 
S
C
I
/
S
C
E

コ
ニ

カ
ミ

ノ
ル

タ
C
M
-
3
7
0
0
d

2
F
0
0
3
C
熱

分
析

装
置

1
,
5
1
0

T
G
/
D
T
A
，

温
度

：
室

温
～

1
1
0
0
℃

，
T
G
感

度
：

±
2
0
0
m
g
，

D
T
A
感

度
：

±
1
0
0
0
μ

V
，

D
S
C
温

度
：

室
温

～
7
2
5
℃

セ
イ

コ
ー

電
子

工
業

E
X
S
T
A
R
6
0
0
0

機
器

 
№

機
器

 
№
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

2
F
0
0
2
F
フ

ー
リ

エ
変

換
赤

外
分

光
光

度
計

4
1
0

繊
維

素
材

や
樹

脂
成

分
な

ど
の

有
機

物
の

種
類

を
鑑

別
す

る
装

置
。

測
定

範
囲

：
5
0
0
0
～

4
0
0
c
m
-
1
，

分
解

能
：

2
,
4
,
8
,
1
6
c
m
-
1
，

シ
ン

グ
ル

ビ
ー

ム
方

式
堀

場
製

作
所

F
T
-
2
1
0
W

　
Ⅵ

　
環

境
試

験
機

器
類

（
Ｇ

）

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

2
G
0
0
1
C
恒

温
恒

湿
器

2
8
0

寸
法

：
幅

5
0
×

奥
行

6
0
×

高
さ

7
5
c
m
，

温
度

：
-
2
0
～

1
0
0
℃

，
湿

度
：

2
0
～

9
8
%
R
H

エ
ス

ペ
ッ

ク
P
R
-
2
S
T

2
G
0
0
2
C
フ

ェ
ー

ド
メ

ー
タ

8
6
0

紫
外

線
カ

ー
ボ

ン
ア

ー
ク

ラ
ン

プ
，

連
続

点
灯

時
間

：
4
8
h
r
，

温
度

：
6
3
℃

±
3
℃

，
湿

度
：

3
0
～

6
5
±

5
%
以

内
，

試
料

：
6
5
×

6
5
m
m
,
1
0
8
枚

掛
ス

ガ
試

験
機

U
4
8
A
U

　
Ⅶ

　
設

計
・

デ
ザ

イ
ン

支
援

機
器

類
（

Ｈ
)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

Ｃ
Ａ

Ｄ
シ

ス
テ

ム
　

　
　

　
本

体
1
,
2
5
0

　
　

　
プ

ロ
ッ

タ
出

力
　

　
用

紙
１

ｍ
に

つ
き

2
0
0

　
　

　
プ

リ
ン

タ
出

力
　

　
用

紙
１

枚
に

つ
き

7
0

コ
ン

ピ
ュ

ー
タ

グ
ラ

フ
ィ

ッ
ク

ス
　

　
本

体
　

4
2
0

　
　

　
大

型
プ

リ
ン

タ
出

力
　

用
紙

１
枚

に
つ

き
9
5
0

　
　

　
小

型
プ

リ
ン

タ
出

力
　

用
紙

１
枚

に
つ

き
7
0

ジ
ャ

ガ
ー

ド
織

物
設

計
シ

ス
テ

ム
　

　
本

体
5
8
0

　
　

　
プ

リ
ン

タ
出

力
　

　
　

用
紙

１
枚

に
つ

き
7
0

2
H
0
0
7
C
ト

ー
シ

ョ
ン

レ
ー

ス
設

計
シ

ス
テ

ム
2
5
0

ト
ー

シ
ョ

ン
レ

ー
ス

生
地

を
編

成
す

る
た

め
の

，
組

織
図

と
そ

の
制

御
デ

ー
タ

を
作

成
す

る
。

ス
ピ

ン
ド

ル
数

・
枚

数
の

最
大

値
：

3
0
,
0
0
0
　

コ
ー

ス
数

の
最

大
値

：
1
0
　

糸
色

数
：

3
0

両
毛

シ
ス

テ
ム

ズ
V
e
r
.
1

2
H
0
0
1
L

機
器

 
№

機
器

 
№

コ
ン

ピ
ュ

ー
タ

：
H
P
9
0
0
0
，

ソ
フ

ト
ウ

エ
ア

：
パ

タ
ー

ン
メ

ー
キ

ン
グ

，
グ

レ
ー

デ
ィ

ン
グ

，
マ

ー
キ

ン
グ

，
3
D

フ
ァ

ッ
シ

ョ
ン

，
テ

キ
ス

タ
イ

ル
用

の
グ

ラ
フ

ィ
ッ

ク
シ

ス
テ

ム
。

ド
ビ

ー
織

物
の

シ
ミ

ュ
レ

ー
シ

ョ
ン

。
最

大
出

力
用

紙
サ

イ
ズ

：
B
0
 
,
 
O
S
：

W
i
n
d
o
w
s
7
 
(
6
4
b
i
t
)

ト
ヨ

シ
マ

ビ
ジ

ネ
ス

シ
ス

テ
ム 4
D
b
o
x
P
L
A
N
S

旭
化

成
工

業
A
G
M
S
-
3
D

2
H
0
0
3
C

製
織

デ
ー

タ
（

C
G
S
）

の
作

成
，

C
G
S
を

基
に

織
上

が
り

の
シ

ミ
ュ

レ
ー

シ
ョ

ン
。

対
応

口
数

：
1
0
,
0
0
0
口

，
使

用
組

織
数

：
メ

ー
ト

ル
あ

た
り

2
5
0
ま

で
両

毛
シ

ス
テ

ム
ズ

C
A
D
-
J
/
w
i
n

2
0
0
6
C

H
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

３
　

県
南

技
術

支
援

セ
ン

タ
ー

T
E
L
 
0
2
8
3
-
2
2
-
0
7
3
3
　

　
　

F
A
X
 
0
2
8
3
-
2
2
-
7
6
8
9

　
Ⅰ

　
機

械
加

工
機

器
類

（
Ａ

)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

圧
縮

成
形

機
最

大
出

力
 
3
0
0
k
N
(
3
0
T
o
n
)
，

温
度

範
囲

：
室

温
＋

2
0
～

3
0
0
℃

（
常

用
2
5
0
℃

ま
で

）
東

洋
精

機
製

作
所

ﾌ
ｧ
ｲ
ﾝ
ﾗ
ﾎ
ﾞ
ﾌ
ﾟ
ﾚ
ｽ

Ｎ
Ｃ

旋
盤

最
大

加
工

径
　

X
長

さ
：

φ
3
0
0
×

4
9
0
m
m
，

セ
ン

タ
間

距
離

5
7
5
m
m
，

刃
物

1
2
本

森
精

機
製

作
所

帯
の

こ
盤

切
断

能
力

　
幅

3
5
0
×

高
さ

2
5
0
m
m

ニ
コ

テ
ッ

ク

自
動

研
磨

装
置

試
料

作
製

円
板

速
度

：
4
0
～

6
0
0
r
p
m
,
 
試

料
回

転
ヘ

ッ
ド

速
度

：
5
0
～

1
5
0
r
p
m

加
圧

力
：

3
0
～

4
0
0
N
(
固

定
試

料
ホ

ル
ダ

ー
）

,
5
～

6
5
N
(
単

独
試

料
）

丸
本

ス
ト

ル
ア

ス
テ

グ
ラ

ミ
ン

-
2
5

射
出

成
形

機
型

締
力

：
9
8
0
k
N
(
1
0
0
t
)
，

最
大

射
出

容
量

：
1
0
3
c
m
，

最
大

射
出

圧
力

：
2
2
0
M
P
a
，

型
厚

(
最

大
/
最

小
)
：

4
5
0
m
m
/
1
5
0
m
m
，

ロ
ケ

ー
ト

リ
ン

グ
径

：
1
0
0
m
m
φ

，
タ

イ
バ

ー
間

隔
：

4
1
0
m
m
×

4
1
0
m
m
，

最
小

金
型

寸
法

：
2
4
0
m
m
×

2
4
0
m
m

フ
ァ

ナ
ッ

ク
α

-
1
0
0
i
A

樹
脂

試
料

作
成

機
切

削
速

度
：

約
1
3
0
0
m
/
m
i
n
，

最
小

切
削

精
度

：
0
.
5
m
m
，

最
大

切
削

厚
：

2
0
m
m
，

ノ
ッ

チ
切

削
速

度
：

4
0
～

8
0
m
/
m
i
n
，

ノ
ッ

チ
深

さ
精

度
：

0
.
0
1
m
m

安
田

精
機

製
作

所
P
A
L
型

試
料

切
断

機
切

断
能

力
　

鋼
管

φ
4
5
m
m
，

丸
鋼

φ
4
0
m
m
，

平
鋼

2
0
m
m
×

7
5
m
m

平
和

テ
ク

ニ
カ

複
合

材
料

試
験

機
3
0
m
m
押

し
出

し
機

，
ペ

レ
ッ

タ
イ

ジ
ン

グ
装

置
　

モ
ー

タ
ー

0
.
1
～

1
0
0
r
p
m

ｻ
ｰ
ﾓ
･
ﾌ
ﾟ
ﾗ
ｽ
ﾃ
ｨ
ｯ
ｸ
ｽ
工

業

マ
シ

ニ
ン

グ
セ

ン
タ

ス
ト

ロ
ー

ク
　

X
9
0
0
,
Y
5
0
0
,
Z
4
5
0
m
m
，

工
具

1
5
本

牧
野

フ
ラ

イ
ス

製
作

所

　
Ⅱ

　
材

料
処

理
機

器
類

（
Ｂ

)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

樹
脂

埋
込

装
置

金
属

組
織

の
観

察
を

目
的

に
，

試
料

内
径

1
.
2
5
イ

ン
チ

，
1
.
5
イ

ン
チ

の
い

ず
れ

か
の

金
型

で
樹

脂
に

埋
め

込
む

。
温

度
　

4
8
.
9
～

1
8
2
.
2
℃

，
圧

力
　

8
.
3
～

3
0
M
P
a

箱
形

電
気

炉
最

高
温

度
　

1
1
0
0
℃

（
真

空
，

N
）

 
 
4
0
パ

タ
ー

ン
デ

ン
ケ

ン

　
Ⅲ

　
物

性
試

験
機

器
類

（
Ｃ

)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

自
動

突
固

め
装

置
モ

ー
ル

ド
内

径
：

1
5
0
m
m
，

ラ
ン

マ
ー

質
量

：
2
.
5
k
g

フ
リ

ー
ジ

ア
マ

ク
ロ

ス

衝
撃

試
験

機
J
I
S
ア

イ
ゾ

ッ
ト

試
験

，
シ

ャ
ル

ピ
ー

試
験

共
用

，
ハ

ン
マ

ー
振

り
上

げ
角

1
5
0
°

東
洋

精
機

製
作

所

す
り

へ
り

試
験

機
内

径
：

7
1
0
±

5
m
m
，

回
転

数
：

3
0
～

3
3
回

/
m
i
n

フ
リ

ー
ジ

ア
マ

ク
ロ

ス

機
器

 
№

機
器

 
№

機
器

 
№
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

電
動

式
Ｃ

Ｂ
Ｒ

試
験

装
置

最
大

圧
縮

5
0
k
N

谷
藤

機
械

工
業

熱
変

形
温

度
試

験
機

温
度

範
囲

：
室

温
～

2
0
0
℃

，
３

本
掛

，
ヒ

ー
タ

ー
容

量
2
.
4
k
W

東
洋

精
機

製
作

所

熱
老

化
試

験
機

試
験

槽
内

寸
法

：
4
5
×

4
5
×

5
0
c
m
，

最
高

温
度

：
3
0
0
℃

，
換

気
率

１
～

6
0
回

/
時

東
洋

精
機

製
作

所
A
C
R
ｷ
ﾞ
ﾔ
ｰ
ｵ
ｰ
ﾌ
ﾞ
ﾝ
4
5

万
能

材
料

試
験

機
（

５
０

０
ｋ

Ｎ
）

最
大

容
量

：
5
0
0
k
N
,
 
最

大
引

張
間

隔
：

1
3
5
0
m
m
,
 
最

大
圧

縮
間

隔
：

1
2
5
0
m
m
,
 
ラ

ム
ス

ト
ロ

ー
ク

：
2
5
0
m
m

東
京

衡
機

試
験

機
Y
U
-
5
0
0
S
Ⅳ

万
能

材
料

試
験

機
（

５
０

ｋ
Ｎ

）
最

大
荷

重
：

5
0
k
N
 
 
試

験
モ

ー
ド

：
引

張
・

伸
び

・
曲

げ
・

圧
縮

特
性

島
津

製
作

所
ｵ
ｰ
ﾄ
ｸ
ﾞ
ﾗ
ﾌ
A
G
-
M
1

ビ
ッ

カ
ー

ス
硬

さ
試

験
機

試
験

荷
重

　
9
.
8
0
7
～

4
9
0
.
3
N

ア
カ

シ

ブ
リ

ネ
ル

硬
さ

試
験

機
試

験
荷

重
　

4
9
0
3
～

2
9
4
2
0
N

ア
カ

シ

ロ
ッ

ク
ウ

ェ
ル

硬
さ

試
験

機
H
R
A
，

H
R
B
，

H
R
C
，

H
R
R
，

H
R
M

ア
カ

シ

シ
ョ

ア
硬

さ
試

験
機

3
5
～

9
5
H
S

ア
カ

シ

マ
イ

ク
ロ

ビ
ッ

カ
ー

ス
硬

さ
試

験
機

試
験

荷
重

　
9
8
.
0
7
～

9
8
0
7
m
N

ア
カ

シ

摩
耗

試
験

機
（

往
復

式
）

往
復

摩
耗

方
式

，
垂

直
荷

重
 
～

5
0
0
g
，

移
動

速
度

 
1
0
8
～

5
6
0
0
m
m
/
m
i
n

ト
ラ

イ
ボ

ギ
ア

摩
耗

試
験

機
（

回
転

式
）

回
転

円
板

回
転

速
度

：
6
0
r
p
m
，

7
0
r
p
m
，

荷
重

：
2
5
0
g
，

5
0
0
g
，

1
0
0
0
g
対

応
，

ダ
イ

ヤ
モ

ン
ド

リ
フ

ェ
ー

サ
ー

付
テ

ス
タ

ー
産

業
ﾃ
ｰ
ﾊ
ﾞ
ｰ
式

A
B
-
1
0
1

メ
ル

ト
イ

ン
デ

ク
サ

ー
温

度
範

囲
：

1
0
0
～

3
0
0
℃

，
温

度
分

解
能

：
１

℃
宝

工
業

　
Ⅳ

　
寸

法
・

形
状

測
定

，
表

面
観

察
機

器
類

（
Ｄ

)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

金
属

顕
微

鏡
対

物
レ

ン
ズ

：
×

2
.
5
,
×

5
,
×

1
0
,
×

2
0
,
×

5
0
,
×

1
0
0
，

接
眼

レ
ン

ズ
：

×
1
0
，

ズ
ー

ム
：

1
～

2
倍

オ
リ

ン
パ

ス

三
次

元
座

標
測

定
機

測
定

範
囲

：
9
0
5
×

1
0
0
5
×

6
0
5
m
m
，

指
示

誤
差

：
0
.
4
8
+
L
/
1
0
0
0
μ

m
ミ

ツ
ト

ヨ

三
次

元
ス

キ
ャ

ニ
ン

グ
シ

ス
テ

ム
三

角
測

量
　

光
切

断
方

式
,
 
確

度
：

X
=
±

0
.
3
8
,
 
Y
=
±

0
.
3
1
,
 
Z
=
±

0
.
2
m
m
（

ミ
ド

ル
レ

ン
ズ

使
用

時
）

,
 
R
a
p
i
d
f
o
r
m
2
0
0
6
（

点
群

処
理

）
ｺ
ﾆ
ｶ
ﾐ
ﾉ
ﾙ
ﾀ
 
ｾ
ﾝ
ｼ
ﾝ
ｸ
ﾞ

実
体

顕
微

鏡
倍

率
　

7
.
5
～

6
4
倍

オ
リ

ン
パ

ス

走
査

型
電

子
顕

微
鏡

分
解

能
：

3
n
m
（

高
真

空
3
0
k
V
）

，
倍

率
：

5
～

3
0
0
,
0
0
0
倍

，
加

速
電

圧
：

0
.
5
～

3
0
k
V

日
本

電
子

万
能

投
影

機
測

定
範

囲
　

2
5
0
×

1
5
0
×

2
0
0
m
m
，

光
学

倍
率

2
.
5
，

5
，

1
5
倍

ミ
ツ

ト
ヨ

表
面

粗
さ

測
定

機
表

面
粗

さ
：

倍
率

 
縦

1
0
0
～

5
0
0
,
0
0
0
倍

，
横

１
～

1
0
,
0
0
0
倍

，
輪

郭
形

状
縦

横
と

も
 
1
～

1
0
,
0
0
0

倍
ミ

ツ
ト

ヨ

機
器

 
№
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

　
Ⅴ

　
分

析
機

器
類

（
Ｆ

） 機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

Ｘ
線

分
析

装
置

検
出

元
素

範
囲

：
N
a
～

U
，

X
線

発
生

装
置

：
5
～

5
0
k
V
，

1
m
A
，

5
0
W
，

タ
ー

ゲ
ッ

ト
：

R
h
，

コ
リ

メ
ー

タ
：

1
m
m
φ

／
3
m
m
φ

／
7
m
m
φ

，
試

料
室

サ
イ

ズ
：

直
径

 
3
0
0
m
m
×

1
5
0
m
m
(
H
)
，

試
料

室
雰

囲
気

：
大

気
／

真
空

日
本

電
子

J
S
X
-
3
1
0
0
R
Ⅱ

自
記

分
光

光
度

計
測

定
波

長
範

囲
：

透
過

 
2
1
0
～

3
2
0
0
n
m
，

6
0
φ

積
分

球
 
4
0
0
～

2
6
0
0
n
m

日
立

 
U
-
3
5
0
0

示
差

熱
分

析
装

置
D
S
C
7
0
2
0
：

温
度

範
囲

-
1
5
0
～

7
2
5
℃

，
昇

温
速

度
0
.
0
1
～

1
0
0
℃

/
m
i
n

T
G
/
D
T
A
7
2
0
0
：

温
度

範
囲

～
1
1
0
0
℃

,
 
T
G
測

定
範

囲
±

4
0
0
m
g

日
立

ハ
イ

テ
ク

サ
イ

エ
ン

ス

フ
ー

リ
エ

変
換

赤
外

分
光

光
度

計
分

解
能

：
0
.
5
c
m

，
測

定
範

囲
：

2
2
0
～

4
6
0
0
c
m

日
本

分
光

粒
度

分
布

測
定

装
置

（
レ

ー
ザ

回
折

式
）

試
料

に
レ

ー
ザ

光
線

を
照

射
し

，
回

折
角

度
か

ら
粒

径
と

そ
の

分
布

を
測

定
す

る
。

測
定

原
理

：
ミ

ー
散

乱
法

，
測

定
範

囲
：

0
.
1
～

6
0
0
μ

m
，

分
散

媒
：

水
・

有
機

溶
媒

堀
場

製
作

所

　
Ⅵ

　
環

境
試

験
機

器
類

（
Ｇ

）

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

恒
温

恒
湿

装
置

プ
ロ

グ
ラ

ム
式

温
湿

度
調

節
，

温
湿

度
調

節
範

囲
：

-
2
5
～

1
0
0
℃

/
3
0
%
～

9
8
%
R
H

東
洋

製
作

所

　
Ⅶ

　
設

計
・

デ
ザ

イ
ン

支
援

機
器

類
（

Ｈ
)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

Ｆ
Ｄ

Ｍ
シ

ス
テ

ム
最

大
造

形
：

2
0
0
×

2
0
0
×

2
0
0
m
m
，

A
B
S
，

ワ
ッ

ク
ス

　
Ⅷ

　
そ

の
他

（
Ｉ

)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

ｐ
Ｈ

メ
ー

タ
p
H
：

0
～

1
4
，

分
解

能
0
.
0
1

堀
場

製
作

所

機
器

 
№

機
器

 
№

機
器

 
№

機
器

 
№
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

４
　

紬
織

物
技

術
支

援
セ

ン
タ

ー
T
E
L
 
0
2
8
5
-
4
9
-
0
0
0
9
　

　
　

F
A
X
 
0
2
8
5
-
4
9
-
0
9
0
9

　
Ⅰ

　
機

械
加

工
機

器
類

（
Ａ

)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

糸
繰

機
カ

セ
数

　
１

０
ヶ

ヤ
マ

ダ
T
Y
B
8
5
V
型

合
糸

機
ボ

ビ
ン

数
　

５
ヶ

ヤ
マ

ダ
Y
M
B
2
V
型

サ
ン

プ
ル

ヤ
ー

ン
・

ワ
イ

ン
デ

ィ
ン

グ
マ

シ
ン

巻
取

台
紙

W
×

L
 
4
0
×

1
0
0
，

5
5
×

1
0
0
，

6
0
×

1
0
0
m
m

大
栄

科
学

精
器

ね
ん

糸
機

M
A
X
 
4
2
0
0
r
p
m
 
1
0
錘

久
保

田
兄

弟
鉄

工
所

T
X
S
-
4
0
型

　
Ⅱ

　
材

料
処

理
機

器
類

（
Ｂ

)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

１
２

色
回

転
ポ

ッ
ト

染
色

機
浴

比
1
:
5
～

3
0
　

最
高

温
度

1
4
0
℃

　
1
2
ヶ

掛
テ

ク
サ

ム
技

研
M
C
1
2
-
E
L
型

　
Ⅲ

　
物

性
試

験
機

器
類

（
Ｃ

)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

糸
摩

擦
抱

合
力

試
験

機
糸

の
摩

擦
抱

合
力

を
試

験
す

る
。

試
料

糸
長

さ
1
.
4
～

3
.
4
ｍ

，
摺

動
距

離
6
0
㎜

（
最

大
）

，
摺

動
速

度
1
0
0
,
1
5
0
,
2
0
0
往

復
／

分
大

栄
科

学
精

器
D
I
式

　
Ⅳ

　
分

析
機

器
類

（
Ｆ

) 機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

分
光

測
色

計
測

定
範

囲
　

4
0
0
～

7
0
0
n
m
（

波
長

）
ミ

ノ
ル

タ

機
器

 
№

機
器

 
№

機
器

 
№

機
器

 
№
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

　
Ⅴ

　
設

計
・

デ
ザ

イ
ン

支
援

機
器

類
（

Ｈ
)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

つ
む

ぎ
織

物
デ

ザ
イ

ン
シ

ス
テ

ム
紬

織
物

の
縞

柄
，

絣
柄

等
の

先
染

め
織

物
の

デ
ザ

イ
ン

を
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
に

よ
り

シ
ミ

ュ
レ

ー
シ

ョ
ン

す
る

。
出

力
は

A
3
ノ

ビ
サ

イ
ズ

ま
で

。
ト

ヨ
シ

マ
ビ

ジ
ネ

ス
シ

ス
テ

ム
　

4
D
-
b
o
x

機
器

 
№
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

５
　

窯
業

技
術

支
援

セ
ン

タ
ー

T
E
L
 
0
2
8
5
-
7
2
-
5
2
2
1
　

　
　

F
A
X
 
0
2
8
5
-
7
2
-
7
5
9
0

　
Ⅰ

　
機

械
加

工
機

器
類

（
Ａ

)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

圧
力

鋳
込

装
置

タ
ン

ク
2
0
L

高
木

製
作

所

か
く

は
ん

型
ら

い
か

い
機

（
ア

ル
ミ

ナ
乳

鉢
）

乳
鉢

径
φ

2
1
0
m
m
 
 
ア

ル
ミ

ナ
乳

鉢
日

陶
科

学

か
く

は
ん

型
ら

い
か

い
機

（
メ

ノ
ー

乳
鉢

）
乳

鉢
径

φ
9
0
m
m
　

メ
ノ

ー
乳

鉢
石

川
工

場
　

石
川

式
A
G
A
型

原
型

用
動

力
ろ

く
ろ

テ
ー

ブ
ル

径
φ

4
0
0
m
m
，

回
転

数
0
～

4
7
0
r
p
m
，

真
空

ポ
ン

プ
付

春
富

電
機

製
作

所

研
磨

機
タ

ー
ン

テ
ー

ブ
ル

φ
2
0
0
m
m
 
 
回

転
数

1
0
～

5
0
0
r
p
m

ビ
ュ

ー
ラ

ー
ｴ
ｺ
ﾒ
ｯ
ﾄ
 
3
型

高
速

ス
タ

ン
プ

ミ
ル

ス
テ

ン
レ

ス
製

日
陶

科
学

高
速

度
微

粉
砕

機
処

理
能

力
　

5
0
k
g
/
H
 
2
5
0
μ

m
 
 
2
.
1
k
W

丸
菱

科
学

機
械

製
作

所

自
動

乳
鉢

乳
鉢

径
φ

1
5
0
m
m

日
陶

科
学

ジ
ョ

ウ
ク

ラ
ッ

シ
ャ

ー
粗

粉
砕

用
丸

菱
科

学
機

械
製

作
所

精
密

切
断

機
カ

ッ
タ

ー
φ

2
0
0
　

　
0
～

3
0
0
0
r
p
m
無

段
変

速
，

テ
ー

ブ
ル

移
動

　
左

右
2
5
0
m
m
，

 
前

後
6
5
m
m

マ
ル

ト
ー

ﾐ
ﾘ
ｵ
ﾝ
ｶ
ｯ
ﾀ
-
 
2

石
こ

う
型

削
盤

テ
ー

ブ
ル

径
φ

6
0
0
m
m
，

切
削

可
能

最
大

高
3
5
0
m
m
，

切
削

可
能

最
大

径
φ

6
5
0
m
m

春
富

電
機

製
作

所

石
こ

う
真

空
か

く
は

ん
機

攪
拌

回
転

3
3
0
r
p
m
，

容
量

2
0
L

春
富

電
機

製
作

所

た
た

ら
板

製
造

機
成

形
有

効
幅

9
5
0
m
m
，

厚
さ

1
0
0
m
m
，

1
0
0
V
4
0
0
W

丸
二

陶
料

N
E
W
ｾ
ﾗ
ﾛ
ｰ
ﾗ
 
1
0
0
0
N

デ
ィ

ス
ク

型
振

動
ミ

ル
ク

ロ
ム

ス
チ

ー
ル

製
ベ

ッ
セ

ル
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
川

崎
重

工
業

ト
ロ

ン
ミ

ル
内

容
積

　
5
0
L

牧
野

鉄
工

所

ポ
ッ

ト
ミ

ル
回

転
台

（
１

段
）

１
段

掛
け

　
ポ

ッ
ト

ミ
ル

使
用

径
　

φ
9
0
～

3
0
0
m
m
，

無
段

変
速

回
転

日
陶

科
学

A
N
3
S
 
1
段

ポ
ッ

ト
ミ

ル
回

転
台

（
２

段
）

２
段

掛
け

　
ポ

ッ
ト

ミ
ル

使
用

径
　

φ
1
8
0
～

3
0
0
m
m

日
陶

科
学

機
器

 
№
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

　
Ⅱ

　
材

料
処

理
機

器
類

（
Ｂ

)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

小
型

自
動

電
気

炉
内

容
積

　
2
5
0
×

2
5
0
×

5
0
0
m
m
 
 
最

高
温

度
1
5
0
0
℃

シ
リ

コ
ニ

ッ
ト

高
熱

工
業

超
高

速
昇

温
電

気
炉

最
高

温
度

1
5
0
0
℃

，
ヒ

ー
タ

ー
容

量
定

格
7
.
5
k
W
4
8
A
 
 
炉

内
寸

法
1
7
0
×

1
5
0
×

3
5
0
m
m

モ
ト

ヤ
マ

電
気

マ
ッ

フ
ル

炉
最

高
温

度
1
0
0
0
℃

，
内

容
積

1
0
0
×

1
5
0
×

7
0
m
m

ア
ド

ヴ
ァ

ン
テ

ッ
ク

　
Ⅲ

　
物

性
試

験
機

器
類

（
Ｃ

)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

か
さ

比
重

計
測

定
重

量
最

大
 
1
2
0
g
　

分
解

能
0
.
0
0
1
g
 
測

定
物

：
固

体
研

精
工

業
ﾐ
ﾗ
ｰ
ｼ
ﾞ
ｭ
 
S
D
-
1
2
0
L

衝
撃

試
験

機
最

大
容

量
 
0
.
3
k
g
f
/
m
　

　
振

子
式

，
試

験
体

1
0
×

1
0
×

6
0
m
m

前
川

試
験

製
作

所

真
比

重
測

定
装

置
ピ

ク
ノ

メ
ー

タ
法

，
測

定
範

囲
 
0
～

2
0
0
m
g
 
，

分
解

能
１

m
g

セ
イ

シ
ン

企
業

曲
げ

試
験

機
最

大
荷

重
：

1
0
k
N

前
川

試
験

製
作

所

　
Ⅳ

　
寸

法
・

形
状

測
定

，
表

面
観

察
機

器
類

（
Ｄ

)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

実
体

顕
微

鏡
ズ

ー
ム

レ
ン

ズ
3
5
～

2
0
0
倍

モ
リ

テ
ッ

ク
ス

ｶ
ﾗ
ｰ
ﾌ
ﾟ
ﾛ
ｼ
ﾞ
ｪ
ｸ
ﾄ

　
Ⅴ

　
分

析
機

器
類

（
Ｆ

) 機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

小
型

蛍
光

Ｘ
線

分
析

装
置

Ｘ
線

下
面

照
射

型
，

測
定

対
象

元
素

：
Ｆ

～
Ｕ

，
Ｘ

線
管

電
圧

・
電

流
（

固
定

）
：

4
0
k
V
・

1
.
2
5
m
A

リ
ガ

ク

原
子

吸
光

分
光

光
度

計
フ

レ
ー

ム
分

析
法

，
偏

光
ゼ

ー
マ

ン
方

式
日

立
製

作
所

色
彩

色
差

計
測

定
光

源
1
2
V
，

5
0
W
ハ

ロ
ゲ

ン
ラ

ン
プ

，
測

定
方

式
ダ

ブ
ル

ビ
ー

ム
，

表
示

装
置

蛍
光

表
示

管
日

本
電

色
工

業

熱
分

析
装

置
測

定
温

度
範

囲
：

室
温

～
1
5
0
0
℃

，
T
G
レ

ン
ジ

：
±

0
.
1
～

±
2
0
0
m
g
，

D
T
A
レ

ン
ジ

：
±

1
.
5
～

±
1
0
0
0
μ

V
ﾌ
ﾞ
ﾙ
ｶ
ｰ
・

ｴ
ｲ
ｴ
ｯ
ｸ
ｽ
ｴ
ｽ

機
器

 
№

機
器

 
№

機
器

 
№

機
器

 
№
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平
成

2
9
年

4
月

1
日

改
正

粒
度

分
布

測
定

装
置

遠
心

沈
降

式
　

測
定

範
囲

 
0
.
0
2
～

1
5
0
μ

m
　

5
0
0
～

5
0
0
0
r
p
m
　

測
定

セ
ル

2
1
×

1
4
×

5
2
m
m

島
津

製
作

所

　
Ⅵ

　
そ

の
他

（
Ｉ

)

機
　

　
　

　
器

　
　

　
 
名

使
用

料
（

円
）

仕
　

　
　

　
　

　
　

　
様

メ
ー

カ
ー

及
び

型
式

イ
オ

ン
メ

ー
タ

測
定

範
囲

p
H
0
～

1
4
，

イ
オ

ン
0
.
0
0
μ

g
/
L
～

1
9
9
g
/
Ｌ

，
温

度
０

～
1
0
0
℃

，
分

解
能

0
.
0
0
1
/
0
.
0
1
/
0
.
1
p
H

堀
場

製
作

所

乾
燥

器
最

高
温

度
2
0
0
℃

　
1
.
4
k
W
，

内
容

積
寸

法
5
0
0
×

4
5
0
×

5
0
0
m
m

東
洋

製
作

所

ｐ
Ｈ

メ
ー

タ
測

定
範

囲
p
H
0
～

1
4
，

分
解

能
0
.
0
1
p
H
/
0
.
0
0
1
p
H

堀
場

製
作

所

機
器

 
№

こ
の
マ
ー
ク
の
機
器
は
、
競
輪
の
補
助
金
を
受
け
て
設
置
し
た
も
の
で
す
。
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（依頼試験の種類と手数料）
平成29年4月1日改正

金額(円) 担　当　部

Ⅰ

材料技術部

機械電子技術部

① 1時間まで

② 1時間を超える場合は、その超える1時間までごとに

① 1時間まで

② 1時間を超える場合は、その超える1時間までごとに

材料技術部

① 1時間まで

② 1時間を超える場合は、その超える1時間までごとに

① 1時間まで

② 1時間を超える場合は、その超える1時間までごとに

① 1時間まで

② 1時間を超える場合は、その超える1時間までごとに

① 1時間まで

② 1時間を超える場合は、その超える1時間までごとに

機械電子技術部

その超える要素の数1までごとに

その超える輪郭の数1までごとに

その超える測定100点までごとに

24時間を超える場合は、その超える2時間までごとに

産業技術センター（本所）機械電子技術部 TEL：028-670-3396,材料技術部3397,食品技術部3398
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 FAX：028-667-9430

項　　　　　目

金属の物理試験、化学試験又は測定

耐食性試験

24時間まで

三次元測定（要素）

振動試験

温度湿度条件を伴う場合

温度湿度条件を伴わない場合

熱処理試験

大気熱処理

雰囲気熱処理

真空熱処理

恒温熱処理

温度湿度サイクル試験

1時間まで

1時間を超える場合は、その超える1時間までごとに

三次元測定（形状）

1試料につき測定点が100点まで

1試料につき測定点が100点を超える場合は、

1試料につき要素の数が1まで

1試料につき要素の数が1を超える場合は、

三次元測定（輪郭）

1試料につき輪郭の数が1まで

1試料につき輪郭の数が1を超える場合は、
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平成29年4月1日改正

金額(円) 担　当　部

機械電子技術部

① 50ｋＮ型

イ　伸び計を要するもの

ロ　伸び計を要しないもの

② 100ｋＮ型

③ 500ｋＮ型

イ　伸び計を要するもの

ロ　伸び計を要しないもの

④ 2000ｋＮ型

① 50ｋＮ型

② 500ｋＮ型

③ 2000ｋＮ型

① 50ｋＮ型

② 500ｋＮ型

③ 2000ｋＮ型

① 超微小押込み硬さ試験機によるもの 材料技術部

② その他のもの（1試料につき4箇所までを1件とする） 機械電子技術部

疲労試験

① 1試料につき1時間まで

② 1試料につき1時間を超える場合は、

その超える1時間までごとに

① Ｘ線透視検査（マイクロフォーカス）

イ　1試料につき10分まで

ロ　1試料につき10分を超える場合は、

その超える10分までごとに

ハ　観察画像の出力

② Ｘ線透視検査（大型） 当該試験の担当部

イ　1試料につき10分まで

ロ　1試料につき10分を超える場合は、

その超える10分までごとに

ハ　観察画像の出力

ニ　フィルム（254mm×305mm）使用によるもの

ホ　フィルム（85mm×305mm）使用によるもの

③ Ｘ線ＣＴスキャン 機械電子技術部

イ　1試料につき1時間まで

ロ　1試料につき1時間を超える場合は、

その超える1時間までごとに

④ 微小部Ｘ線応力測定 材料技術部

項　　　　　目

その他の試験又は測定

引張試験

曲げ試験

圧縮試験

硬さ試験

衝撃試験

非破壊検査

めっきの厚さ試験
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金額(円) 担　当　部

機械電子技術部

① 長さ測定

② 表面粗さ測定

イ　接触式によるもの

ロ　非接触式（点合焦法）によるもの

ハ　非接触式（干渉法）によるもの

③ 形状測定

イ　接触式によるもの

ロ　非接触式によるもの

 (ｲ)1試料につき形状の数が1まで

 (ﾛ)1試料につき形状の数が1を超える場合は、

その超える形状の数1ごとに

④ 歯車測定

イ　接触式によるもの

ロ　非接触式によるもの

⑤ 真円度測定

イ　接触式によるもの

ロ　非接触式によるもの

三次元デジタイジング

① 1試料につき1時間まで

② 1試料につき1時間を超える場合は、

その超える1時間までごとに

材料技術部

表面処理膜等の密着性試験

780～3,420

Ⅱ 当該試験の担当部

Ⅲ 材料技術部

Ⅳ 機械電子技術部

1,970～6,510

Ⅴ

エミッション測定

精密測定

焼入性評価試験

その他の金属の物理試験、化学試験又は測定

金属の硬さ試験又は金属組織等の写真撮影のための

試験片の作製（1工程につき）

電気抵抗測定

絶縁抵抗測定

静電容量測定

インダクタンス測定

電力測定

絶縁耐圧試験

金属組織等の写真撮影

光学顕微鏡による組織等の撮影

マクロ組織等の撮影

電気・電子測定試験　（5箇所までごと）

電流測定

電圧測定

インピーダンス測定

その他の電気・電子測定試験

電磁両立性の試験又は測定

1試料につき1時間まで

項　　　　　目
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金額(円) 担　当　部

1試料につき1時間を超える場合は、 機械電子技術部

イミュニティ試験

1試料につき1時間を超える場合は、

耐ノイズ試験

1試料につき1時間を超える場合は、

Ⅵ 材料技術部

Ⅶ

その超える1000回までごとに

Ⅷ 食品技術部

樹脂の物理試験又は化学試験

引張試験

曲げ試験

圧縮試験

比重試験

弾性率試験

1試料につき1時間まで

1試料につき1時間まで

その超える1時間までごとに

熱風循環機及び低温恒温恒湿装置による試験

1時間まで

1時間を超える場合は、その超える1時間までごとに

その他の試験

材料強度試験

摩擦試験

耐薬品性試験

木質材料等試験

製品強度試験のうち動荷重試験

1試料につき1000回まで

1試料につき1000回を超える場合は、

静荷重による製品強度試験

収縮率測定

浸せきはくり試験

含水率測定

塗膜試験

密度測定

接着力試験（加工を含み、1試料につき1件とする）

キセノンウェザーメータによる耐候試験

（1サイクル20時間を1件とする）

1月以内のもの

1月を超え3月以内のもの

3月を超え6月以内のもの

結露防止性能試験

断熱性試験

デュポン衝撃試験器による塗膜試験

実大万能材料試験機による材料強度試験

食品等の保存試験

項　　　　　目

その超える1時間までごとに

その超える1時間までごとに
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金額(円) 担　当　部

食品技術部

Ⅸ

① アミログラム特性値によるもの

② その他のもの

Ⅹ 機械電子技術部

材料技術部

食品技術部

材料技術部

定性分析

定量分析

定性機器分析

定量機器分析

機器微量分析

金属定量分析

鉱石の定量分析（石灰石及び苦灰石を除く）

金属中のガス分析

粒度分布測定装置による分析

Ｘ線マイクロアナライザーによる分析

定性分析

定量分析

線分析

面分析（1試料につき5元素までを1件とする）

Ｘ線回折装置による分析

蛍光Ｘ線分析装置による分析

（鉱物等の検量線法によるものに限る）

エネルギー分散型Ｘ線による分析

（1条件につき1件とする）

食品技術部

① 簡単なもの

6月を超えるもの

食品等の検査

物性試験

オージェ電子分光装置による分析

放射性核種の測定　（1試料につき）

分析　　（1成分につき）

簡単なもの

機器を使用するもの

微生物酵素試験

簡単なもの

複雑なもの

放射線量の測定　（1試料につき）

定性分析

面分析

深さ方向分析（1層につき1件とする）

食品等の分析

定性分析

Ｘ線光電子分光装置による分析

定性分析

深さ方向分析（1層につき1件とする）

(1)又は(2)に揚げる分析の追加分析

項　　　　　目
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金額(円) 担　当　部

② 複雑なもの 食品技術部

① 簡単なもの

② 複雑なもの

① ガスクロマトグラフによる分析

② 液体クロマトグラフによる分析

③ 原子吸光分光光度計による分析

④ カルボン酸分析計による分析

⑤ 高速アミノ酸分析計による分析

⑥ マイクロプレートリーダーによる分析

グロー放電発光分析装置による分析 材料技術部

材料技術部

機械電子技術部

機械電子技術部

当該試験の担当部

（1通又は1枚につき）

金額(円) 備　考

Ⅰ

① 1完全の縦及び横の和が30本まで

② 30本を超える場合は、その超える10本までごとに

① 50コースまで

② 50ｺｰｽを超える場合は、その超える10ｺｰｽまでごとに

① 5点まで

② 10点まで

③ 20点まで

④ 20点を超える場合は、その超える10点までごとに

定量分析

電界放射型走査型電子顕微鏡によるもの

デジタル顕微鏡によるもの

コンピュータ援用設計

1時間まで

1時間を超える場合は、その超える1時間までごとに

試験、分析等の成績書の複本の交付又は写真の焼増

機器分析

脂質等抽出　（試料の前処理）

走査型電子顕微鏡等による写真撮影　（1枚につき）

走査型電子顕微鏡によるもの

透過型電子顕微鏡によるもの

プローブ顕微鏡によるもの

トーションレース及びニット

耐光試験

耐光試験（フェードメータ使用）照射時間1時間につき

合計金額（時間単
価と照射時間の
積）が780円未満の
場合は780円

その他の試験

繊維技術支援センター     TEL:0284-21-2138    FAX:0284-21-1390

項　　　　　目

繊維の物理試験又は化学試験

分解試験

織物

洗濯試験

汗試験

染色摩擦試験

項　　　　　目
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金額(円) 備　考

Ⅱ

Ⅲ

Ⅳ

Ⅴ

Ⅵ

Ⅶ

（1通又は1枚につき）

金額(円) 備　考

Ⅰ

燃焼性試験

検ねん試験

引張強さ及び伸び率試験

引裂強さ試験

検尺試験

繊度試験

項　　　　　目

寸法変化試験

窒素酸化物試験

ドライクリーニング試験

密度試験

編目長試験

ピリング試験

はっ水度試験

その他の物理試験

その他の堅ろう度試験

摩耗強さ試験

通気性試験

破裂強さ試験

繊維鑑別試験

重量試験

厚さ試験

定性分析

定量分析

無機化合物又は有機化合物分析

ホルムアルデヒド分析

繊維の物理試験又は化学試験の実施のための洗濯処理

繊維混用率試験

2成分まで

2成分を超える場合は、その超える1成分までごと

放射線量の測定　（1試料につき）

分析　（1成分につき）

県南技術支援センター     TEL:0283-22-0733    FAX:0283-22-7689

項　　　　　目

金属の物理試験、化学試験又は測定

三次元測定（要素）

1試料につき要素の数が1まで

光学顕微鏡又は走査型電子顕微鏡による写真撮影（1枚につき）

光学顕微鏡によるもの

デジタルマイクロスコープによるもの

走査型電子顕微鏡によるもの

試験、分析等の成績書の複本の交付又は写真の焼増
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金額(円) 備　考

その超える要素の数1までごとに

その超える輪郭の数1までごとに

その超える測定100点までごとに

① 50ｋＮ型

イ　伸び計を要するもの

ロ　伸び計を要しないもの

② 500ｋＮ型

イ　伸び計を要するもの

ロ　伸び計を要しないもの

① 50ｋＮ型

② 500ｋＮ型

① 50ｋＮ型

② 500ｋＮ型

① 表面粗さ測定

② 形状測定

Ⅱ 1工程につき

Ⅲ

Ⅳ

Ⅴ

項　　　　　目

1試料につき要素の数が1を超える場合は、

1試料につき測定点が100点を超える場合は、

その他の試験又は測定

引張試験

曲げ試験

圧縮試験

三次元測定（輪郭）

1試料につき輪郭の数が1まで

1試料につき輪郭の数が1を超える場合は、

三次元測定（形状）

1試料につき測定点が100点まで

樹脂の物理試験又は化学試験

引張試験

曲げ試験

圧縮試験

硬さ試験

硬さ試験　(1試料につき4箇所までを1件とする。)

精密測定

金属の硬さ試験又は金属組織等の写真撮影のための試験片の作製

金属組織等の写真撮影　1枚につき

光学顕微鏡による組織等の撮影

マクロ組織等の撮影

弾性率試験

耐薬品性試験

樹脂の機械加工

衝撃試験

荷重たわみ温度試験

摩耗試験

流れ試験

比重試験
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金額(円) 備　考

Ⅵ

Ⅶ

Ⅷ

（鉱物等の検量線法によるものに限る）

Ⅸ

Ⅹ

（1通又は1枚につき）

金額(円) 備　考

Ⅰ

① つむぎ糸浸染

② かすり糸浸染

Ⅱ

項　　　　　目

砕石等の物理試験又は化学試験

微粒分量試験

ふるい分け試験

締固め試験　（1測点につき）

塑性指数試験

含水率試験

粒形判定実績率試験

粗粒率試験

有機不純物試験

単位容積質量試験

密度試験

吸水率試験

すりへり試験

ＣＢＲ試験　（1測点につき）

修正ＣＢＲ試験　（1測点につき）

鉱石の定量分析（石灰石及び苦灰石を除く）

Ｘ線回折装置による分析

蛍光Ｘ線分析装置による分析

放射線量の測定　（1試料につき）

分析　（1成分につき）

定性分析

定量分析

定性機器分析

定量機器分析

粒度分布測定装置による分析

摺込液調整　（100cm につき）

その他の加工　（100gにつき）

糸布類の浸染　（精錬又は漂白を含む）

糸布類の精錬又は漂白

製織準備加工

糸揚げ及び管巻き　（80gにつき）

エネルギー分散型Ｘ線による分析

走査型電子顕微鏡による写真撮影　（1枚につき）

試験、分析等の成績書の複本の交付又は写真の焼増

紬織物技術支援センター     TEL:0285-49-0009    FAX:0285-49-0909

項　　　　　目

繊維の染色加工

機器微量分析

金属定量分析
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金額(円) 備　考

① 無地

② かすり

Ⅲ

Ⅳ

1,970～

1,210～

Ⅴ

Ⅵ

Ⅶ

金額(円) 備　考

Ⅰ 窯業材料等の耐火度、耐圧強度、吸水率又は比重等の物理試験

耐火度試験

曲げ試験　（1種類につき5個を1件とする）

吸水率試験　（1種類につき5個を1件とする）

摩耗試験

Ⅱ

Ⅲ

Ⅳ

Ⅴ

Ｘ線回折装置による分析

蛍光Ｘ線分析装置による分析

Ⅵ

注)

使用料・手数料は、全て消費税込みの価格となります。

窯業技術支援センター     TEL:0285-72-5221    FAX:0285-72-7590

項　　　　　目

窯業材料等の焼成試験　（1個につき）

窯業材料等の凍害試験　（1サイクルにつき）

放射線量の測定　（1試料につき）

分析　（1成分につき）

図案作成

創作図案

設計図案

糊剤調整　（100gにつき）

放射線量の測定　（1試料につき）

測定の成績書の複本の交付　（1通につき）

整経、のり付け及び機巻き　（1反につき）

整経

のり付け

機巻き

織付け　（30cmにつき）

仕上加工

項　　　　　目

試験、分析等の成績書の複本の交付　（1通につき）

使用料・手数料は、変更となる場合があります。





栃木県産業技術センター
（本所） 〒３２１－３２２６　栃木県宇都宮市ゆいの杜1-5-20（とちぎ産業創造プラザ内）
ＴＥＬ：総合案内（技術交流部） ０２８-６７０-３３９１
　　　使用料・手数料の納入、多目的ホール等（管理部） ３３９５
　　　機械加工・システム関係、電子関係（機械電子技術部） ３３９６
　　　材料分析、金属・繊維関係、木工関係（材料技術部） ３３９７
　　　食品関係（食品技術部） ３３９８
ＦＡＸ：０２８-６６７-９４３０，（管理部）９４２９
ＵＲＬ：http://www.iri.pref.tochigi.lg.jp/
繊維技術支援センター　：〒３２６－０８１７　足利市西宮町２８７０ TEL ０２８４-２１-２１３８，FAX ０２８４-２１-１３９０
県南技術支援センター　：〒３２７－０８４７　佐野市天神町９５０ TEL ０２８３-２２-０７３３，FAX ０２８３-２２-７６８９
紬織物技術支援センター：〒３２３－０１５５　小山市福良２３５８ TEL ０２８５-４９-０００９，FAX ０２８５-４９-０９０９
窯業技術支援センター　：〒３２１－４２１７　益子町益子６９５ TEL ０２８５-７２-５２２１，FAX ０２８５-７２-７５９０

※記載されている使用料・手数料は、変更になる場合があります。

本文は古紙パルプ配合率80％再生紙を使用
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